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UVODNi USTANOVENI

1 Uvodni ustanoveni

Vase rozhodnuti pouzivat vysokonapétové spinaci zafizeni ALSTOM
GRID znamena, Zze jste si vybrali technicky vysoce pokro€ily vyrobek,
ktery v praxi prokazal svoji ucinnost a spolehlivost.

Cely proces vyvoje a vyroby nasSich vysokonapétovych spinacich
zafizeni je Fizen systémem managementu jakosti certifikovanym podle
normy DIN ISO 9001, systtmem ochrany zivotniho prostredi
certifikovanym podle normy ISO 14001 a systémem fizeni bezpecnosti a
ochrany zdravi pfi praci certifikovanym podle normy OHSAS 18001.
Pravidelné audity zajistuji, Ze naSe vyrobky a sluzby odpovidaji
vysokému standardu jakosti.

Aby se zajistila optimalni funkénost (a vyuzily veSkeré vyhody vyrobku),
fidte se pfi instalaci, spousténi a provozu pfistroje pokyny v tomto
navodu. V pfipadé problémU nebo zavad na pfistroji se obratte na
mistniho zastupce spole¢nosti ALSTOM GRID.

Tento navod popisuje instalaci, spousténi, provoz, kontrolu, udrzbu a
opravy. Dalsi vytisky tohoto navodu jsou k dispozici u mistniho zastupce
spole€¢nosti  ALSTOM GRID a pro jejich ziskani je nutné uvést Cislo
navodu a identifikacni &islo.

Vysokonapétova  spinaci zafizeni ALSTOM GRID jsou konkrétné
konstruovana pro dlouhé intervaly udrzby. Provozni spolehlivost pfistroje
zajisti fadny servis a dodrzovani pokynd uvedenych v tomto navodu.
Spole¢nost ALSTOM GRID nepfebird odpovédnost za poskozeni
zplsobené nedodrzenim pokynd uvedenych v navodu.

Tento dokument a v ném popsany pfistroj mohou byt v zajmu dalSiho
vyvoje zménény bez pfedchoziho upozornéni. Ze specifikaci, obrazkld a
popisU nelze vyvozovat Zadné naroky.

ALSTOM GRID Energietechnik
GmbH High Voltage Products
Lilienthalstr. 150

34123 Kassel

NEMECKO

Tel.: +49 561 502-0

Fax: +49 561 502-2499
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UVODNi USTANOVENI

[BG Toea chabp#a ¢ ras (SFg), eMp oT KnoTo, koiTo MMa noTesuwan aa rnoBanyo aatonnaAxe (MM3) 22200,
5Fg TpAGea na ce ynaen, a He Oa ce Wanycka B aTMoctepara.
MoBeve ukdg 1] ¢ 5Fg we B IEC 62271: High-Voltage Switchgear and Controlgear - Part 303: Use and Handling of Sul-
phur Hexafluoride (SFg).
53 Toto zafizeni obsahuje flucrovy sklenikovy plyn (SFg), na ktery se vztahuje Kjotsky protokol a klery ma &l ke globalni plovani (GWP) 22200.
5Fg je theba zpétné ziskat - nesmi se vypoustét do ovzdusi.
Vice informaci o pouiti a manipulaci s SFg viz IEC 62271: High-Voltage Switchgear and Controlgear - Part 303: Use and Handling of Sulphur Hexafluoride (SFg).
LA Dette udstyr indeholder flucreret drivhusgas (SFg), omfattet af Kyoto-protokollen, som har et globalt opvarmningspotentiale (GWF) pa 22200
5Fg skal anvendes i el hermetisk lukket system og ma ikke udledes i atmosfaeren.
Fory ig P ger om og ha ing af SFg, henvises til IEC 62271: High-Voltage Switchgear and Controlgear - Part 303: Use and Handling of Sulphur Hex-
afluoride (SFg).
| OE Das Belriebsmittel enthalt das vom Kyoto-Frolokoll erfasste fluorierie Trelbhausgas SFg mit enem Treibhauspolenzial (GVP) von 22200, SFg muss Zurdckgewonnen werden
und darf nicht in die Atmosphére entlassen werden. Bei dem Umgang und der Handhabung mit SFg sind die Viergaben in IEC 82271 High-Voltage Switchgear and Controlgear -
Part 303 Use and Handling of Sulphur Hexafluoride (SFg) zu beachten,
[EC Autdg o efomhiopss TEpIEXEl PBoplodye aipio Beppokmiou (SFg) ou kakimrera amé 1o Mpwrdkodho Tou KieTo kol £xe Auvapikd BEpps ¥ Tou whavimn (GWP) 22200.
To SFg Ba pémer va MepsouhAEYETEN KaIl va PNy NEUBEDUVETT! OTNY QTR
Mo TepIoodTEpes TANPOPOPIES OYETING E TN XPNTN KOl To XEimopo Tou SFg, uvmptﬁ!: oto IEC 62271: High-Voltage Switchgear and Controlgear - Part 303: Use and Handling
of Sulphur Hexafluoride (SFg).
e Toornare A z
and not rel i into the I For further inf ion on Ihe use and handling of SFs. please refer to IEG 62271: H-gm—\.-’ullage Switchgear and Cnmmlgear - Part 303:
Use and Handling of Sulphur Hexafluoride (SFg).
[ES Este equipo contiene Gas Fluorado de efecto invernadero (SFg) contemplado en el Protocolo de Kyoto, cuyo potencial de calentamietno global es de 22200 GWP,
El 5Fg debe ser recuperado y no emitido a la atmosfera.
Para més informacién del uso y gestion del SFg, por favor ponerse en contacto con IEC §2271: High-Voltage Switchgear and Controlgear - Part 303: Use and Handling of Sul-
phur Hexafluoride (SFg).
ET Kaesolev seade sisaldab Kyoto p iga halmatud fluoritud kasvuh (SFg), millel on suur globaal jenemi iaal (GWP) - 22200.
SFg tuleks kokku koguda nlng seda el iohl atmosfadri lasta.
Rohkem teavet SFg k ja kaith kohta dake |IEC 62271: High-Voltage Switchgear and Controlgear - Part 303: Use and Handling of Sulphur Hexafluoride (SFg).
FI Laite sisaltaa Kioton poytakirj ini kasvil (SFg) jonka globaali lammityspotentiaali (GWP) on 22200 kertainen hiilidioksiidin GWP arvoon
verrattuna.
SFg kaasua ei saa paastaa iimakeha vaan se on kerdttava asi isesti talteen. Lisitietoja SFg kaasun kiytosta ja kasittelysta loytyy IEC 6227 1: High-Voltage Switchgear
and Controlgear - Part 303: Use and Handling of Sulphur Hexafluoride (SFg).
FR Cet équipement contient un gaz 4 effet de seme fluoré (SFg) couvert par le protocole de Kyoto qui aun chNOII de Rochauﬂarneni Global de 22200 (PRG).
Le SFg doit étre récupéré et ne doit pas étre relaché dans l'atmosphére. Pour plus d' sur [ jon et la lation du SFg vous pouvez vous référer a la norme
CEI 62271 : Appareillage haute tension - Partie 303 : Utilisation et manipulation de I'Hexafluorure de soufre (SFg).
GA Ta Gas Ceaptha Teasa Fluairinithe (SFg), le Poitéinseal Téimh Domhanda [PTD] de 22200, a thagann facin bPrétacal Kyoto, sa trealamh seo.
Ba chair SFg a aisghabhail agus ni coir & a i 1 amach san
Chun breis faisnéise a rochtain ar conas S5Fg a Gsaid agus a laimhseail, déan tagalr! le do theil le IEC 62271: High-Voltage Switchgear and Controlgear - Part 303: Use and Han-
dling of Sulphur Hexafluoride (SFg).
HU A berendezés kén hexafluorid gazt (SFg) a Kyoto szabalyoza glelelden, amelynek hatasa van a 22200 féld felmelegitési képességére (GWP).
Az SFg gazt vissza kell rlyernl. és rleln az atmoszféraba kell engedni.
Az 5Fg gazra k I tovabbi i acioért lasd IEC 62271: High-Voltage Switchgear and Controlgear - Part 303: Use and Handling of Sulphur Hex-
afluoride (SFg).
L Questa app: hiatura i Esafl » di Zolfo (SFg), disciplinato dal protocollo di Kyoto, che ha un Potenziale di Riscaldamento Globale (GWP) di 22200,
Il gas SFg dovrebbe essere @ non ril nell’ i
Per ulteriori inf: i sulluso e la i i del gas SFg, per favore rivolgersi a
IEC 62271: High-Voltage Switchgear and Controlgear - Part 303: Use and Handling of Sulphur Hexaflucride (SFg).
LT Sis aprikojums satur Kioto protokold ietverto flucrinéto siltumnicu gazi (SFg), kam piemit globalas sasilianas potencidls (GWP) 22200.
5Fg ir jaatj un to nedrikst izlaist sfErd.
Papildi ju par SFg & un apstradi, I0dzu, skatiet |EC 62271: High-Voltage Switchgear and Controlgear - Part 303: Use and Handling of Sulphur Hexafluoride
(SFe).
LV Sios jrangos sudétyje yra Siltnamio efekta sudaranéiy fluorinty dujy (SFg), kurioms tai Kicto p ir kuriy inie klimato atsilimo potencialas (.Global Warming
Potential®, GWP) yra 22200,
SFg neturi bt ifgaunames ir iSleidZiamos [almosfsra
Daugiau inf ijos apie SFg dojima ir skokite IEC 62271: High-Voltage Switchgear and Controlgear - Part 303: Use and Handling of Sulphur Hexafluoride
(SFg).
[T Dan it-taghmir jinkludi I-Fluorinated Greenhouse Gas (SFg) koprut mill-Protokoll ta” Kjoto, li ghandu Potenzjal ta’ Tishin tad-Dinja (Global Warming Potential) (GWP) ta’ 22200.
SFg ghandu jingabar lura u mhux jinheles fl-atmosfera.
Ghal aktar informazzjoni dwar |-uzu l-gestjoni tal-SFg, jekk joghgbok irreferi ghal IEC 62271: High-Voltage Switchgear and Controlgear - Part 303: Use and Handling of Sulphur
Hexafluoride (SFg).
NC Dit product bevat Gefluoreerd Broeikasgas (SFg) dat is opgenomen in het Protocol van Kyoto. Dit gas heeft een aardopwarmingspotentieel (GWP) van 22200.
5Fg moet worden opgeslagen en mag niet in de atmosfeer terecht komen.
WVoor meer informatie over het gebruik en de behandeling van SFg verwijzen wij u naar IEC 62271: High-Voltage Switchgear and Controlgear - Part 303: Use and Handling of
Sulphur Hexafluoride (SFg).
FL To ie zawiera szesciofl siarki (SFg), gaz cieplamiany objety P z Kioto, ktdrego p - ia efektu cieplarnianego (Global ing
Potential - GWP) wynosi 22200.
5Fg powinien by¢ odzyskiwany i nie iany do fery.
Po dalsze informacie na ternal uzycia i obslugi SFg, prosze zwracac sig do |[EC 62271: High-Voltage Switchgear and Confrolgear - Part 303: Use and Handling of Sulphur Hex-
afluoride (SFg).
FT Este equipamento contém gas hexafluoreto de enxofre (SFg), o qual faz parte to Protocolo de Kyoto por possuir um Efeito Estufa de 22200.
O gas SFg deve ser recuperado, ndo pedendo ser langado diretamente para a atmosfera,
Para maiores informagdes sobre o use e manuseio de gas SFg , por favor consular o IEC 6227 1: High-Voltage Switchgear and Controlgear - Part 303: Use and Handling of Sul-
phur Hexafluoride (SFg).
RO Acest echipament contine gaz fluorurat cu efect de sera (SFg), reglementat de Protocolul de la Kyoto, cu un potential de incalzire globald de 22200.
5Fg trebuie recuperat, nu eliberat in atmosferd.
Pentru mai multe informatii privind utilizarea si i gazului 5Fg, ti IEC 62271: High-Voltage Switchgear and Controlgear - Part 303: Use and Handling of Sulphur
Hexafluoride (SFg).
K Toto zaradenie obsahuje fluorované sklenikove plyny (SFg), ktoré podliehaji Kyotskému protokolu, a ktoré majl potencial globalneho oteplovania (GWP) rovny 22200.
SFg by mali byf recyklované a nie vypustané do atmosfery.
Ak potrebujete daliie informacie chfadom pouZitia a manipulicie s SFg , obrafte sa na IEC 62271: High-Voltage Switchgear and Controlgear - Part 303: Use and Handling of Sul-
phur Hexafluoride (SFg).
ST Ta oprema vsebuje fluoriran toplogredni plin (SFg), na kalemqa se nanasa Kjotski protokel, in ima p ial global g ja (GWP) 22200,
SF6 s& mora izlogiti in shraniti in se ga ne sme izpuscati v ozra|
Vet ir j 0 uporabi in rok ju s SFg, boste nasli v IEC &22?1 High-Voltage Switchgear and Controlgear - Part 303: Use and Handling of Sulphur Hexafluoride (SFg).
sV Denna utrustning innehaller flucriserad vixthusgas (SFg) vilken innefattas i Kyoto-protkellet och har en Global Warming-petential (GWP) om 22200.
SFg bar atervmrlas och ej avges till atmosfaren.
Far ytterl ion om ining och | ing av SFg, se IEC 62271: High-Voltage Switchgear and Confrolgear - Part 303: Use and Handling of Sulphur Hexafluoride
{sm
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BEZPEENOST

2 Bezpecnost

2.1 Bezpeénostni upozornéni

Provozovatel vysokonapétového spinaciho zafizeni popsaného v tomto
navodu musi zajistit nasledujici:

- aby praci na vysokonapétovém spinacim zafizeni provadél vyluéné
kvalifikovany personal;

- aby prace odpovidala elektrotechnickym pfedpisiim a normam;

- aby personalu provadéjicimu praci byl znam tento navod véetné vSech
bezpec&nostnich upozornéni a aby byl tento navod dodrzovan.
Zameéstnanci mohou ziskat nezbytnou technickou kvalifikaci pro
pouzivani zafizeni, kdyz absolvuji pfislusné Skoleni ve spoleénosti
ALSTOM GRID.

Je nutné dodrzovat pét bezpecnostnich pravidel pro elektrotechniku:

- Odpojit zafizeni od napajeni.

- Nainstalovat bezpec¢nostni zafizeni, aby nebylo mozné napajeni znovu
zapnout.

- Ujistit se, ze zafizeni neni pod proudem.

- Zafizeni uzemnit a zkratovat.

- Zakryt nebo pouzit bariéry pro sousedici zafizeni pod proudem.

Tento navod obsahuje konkrétni bezpecnostni symboly a oznaceni
takto:

Nebezpe€na situace, ktera povede k umrti nebo vaznému poranéni.
A NEBEZPECI

Nebezpetna situace, ktera by mohla vést k umrti nebo vaznému

poranéni.

Nebezpecna situace, ktera by mohla vést k menSimu nebo stfedné
|AUPOZORNENI ‘ zavaznému poranéni.

Situace, ktera by mohla vést k poskozeni vyrobku a/nebo okolniho
UPOZORNENI ‘ pfedmétu.

BA 246 (CZ) REV3 jrevi ID 2 033 007 9/130
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MANIPULACE S HEXAFLUORIDEM SIROVYM

3

3.1

3.1.1

3.1.2

Manipulace s hexafluoridem sirovym

Hexafluorid sirovy (SF) je inertni plyn bez barvy a zapachu, chemicky
neutrdlni, nehoflavy a asi pétkrat t&zSi nez vzduch. Je netoxicky a
nepfispiva k Fidnuti ozénu.

Cisty plyn SFs je fyziologicky pro lidi i zvifata zcela bezpeé&ny. Diky své
hmotnosti v8ak muze wytlaéit vzduch ve $patné vétranych, nizko
polozenych nebo podzemnich prostorech (napf. suterén, kabelové
kanaly nebo servisni Sachty).

SFs neni klasifikovan jako nebezpecna latka podle evropské chemické
legislativy.

Nema ekotoxicky potencial a nepfispiva k niéeni ozénové vrstvy. Kvdli
svému vysokému potencialu ke globalnimu oteplovani (22.200) muze
prispivat ke sklenikovému efektu, dojde-li k jeho uvolnéni do atmosféry.
Proto se SFgs nezbavujte ani jej jinak nevypoustéjte do ovzdusi a je-li to
mozné, snizujte souvisejici emise.

Je-li plyn SFg pouzit k naplnéni elektrickych spinacich zafizeni, musi
odpovidat normé IEC 60376.

Normy, kterymi se fidi manipulace s SFg

- IEC 60480 Pfedpis pro kontrolu a manipulaci s hexafluoridem sirovym
odebranym z elektrického zafizeni a specifikace pro jeho dalSi pouziti.

- IEC 62271-303 Manipulace s hexafluoridem sirovym (SFg) a jeho
pouZziti ve vysokonapétovych spinacich a Fidicich zafizenich.

Bezpeénostni upozornéni pro manipulaci s plynem Skq

Vytlaéeni kysliku

Plyn SF¢ je pétkrat t€zSi nez vzduch a mulze se shromazdovat
v podzemnich nebo 3patné vétranych prostorech, dostane-li se ve
vétsim mnozstvi do pracovniho prostfedi. V takovém pfipadé zacne
vytlaCovat vzduch, coz vede ke snizeni dostupného kysliku. Jestlize
koncentrace kysliku klesne pod 16% (IEC 62271-303), existuje
nebezpeci, ze se pracovnici vyskytujici se v okolnich prostorech udusi.
Toto nebezpeli je obzvlasté silné v pfipadé 3patné vétranych i
nevétranych podzemnich prostor, napf. suterénli, kabelovych kanall a
servisnich Sachet.

Mechanicka manipulace

Pracovni tlak plynu Plyn SF¢ ve spinaci jednotce je vy38i nez
atmosféricky tlak vzduchu. Aby se predeSlo nebezpeCi poranéni
vyplyvajicimu  z mechanického poskozeni plasté, musi pracovnici
dodrzovat bezpelnostni upozornéni uvedena v pfisludnych kapitolach
tohoto navodu k pouziti.

BA 246 (CZ) REV3 jrev» ID 2 033 007 11/130



MANIPULACE S HEXAFLUORIDEM SIROVYM

3.1.3

Omrzliny

Jestlize dojde k rychlému udniku stlateného plynu SFg, snizi rychla
expanze jeho teplotu, ktera muize klesnout hluboko pod 0°C. Osoba
nahodné vystavena proudu plynu mizZe utrpét zavazné omrzliny. Proto
vzdy pfi praci s prvky naplnénymi plynem SFg pouzivejte ochranné bryle,
koZené rukavice a pfisluSny pracovni odév.

-V mistnostech, ve kterych jsou umistény systémy nebo zafizeni

s plynem SFg, nejezte, nepijte, nekufte ani neskladujte potraviny.

- Dbejte na to, aby pfi servisu (vyprazdnéni, plnéni, otevirani nebo
Cisténi) na spinacim zafizeni s plynem SFg bylo zajiSténo dobré
vétrani mistnosti.

- PFi provadéni &innosti na prvcich naplnénych plynem SFg vzdy
pouzivejte ochranné bryle, koZené rukavice a pfislusny pracovni
odév, aby se zabranilo omrzlinam zplsobenym nahodné
uvolnénym plynem.

12 /130
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MANIPULACE S HEXAFLUORIDEM SIROVYM

3.2

Bezpeé€nostni upozornéni pro manipulaci s pouzitym plynem SFg

Plyn SFg pouzivany v elektrickém zafizeni mze obsahovat produkty
rozkladu s toxickymi vlastnostmi, byl-li vystaven vlivu elektrického
oblouku. Tyto produkty rozkladu mohou se mohou vyskytovat v plynném
skupenstvi nebo jako prasek.

I malé mnozstvi plynnych produktld rozkladu jevi vystrazné znamky
(napfiklad nepfijemny Stiplavy zapach, drazdéni nosu, ust a oc€i), které
umozni lidem véas uniknout na bezpe¢né misto. Produkty rozkladu
v podobé prasku drazdi pokozku.

V mistnostech, ve kterych jsou umistény systémy nebo zafizeni

s plynem SFg, nejezte, nepijte, nekufte ani neskladujte potraviny.

- Dbejte na to, aby pfi servisu (vyprazdnéni, plnéni, otevirani nebo
Cisténi) na spinacim zafizeni s plynem SFg bylo zajiSténo dobré
vétrani mistnosti.

- P¥i provadéni cginnosti na prvcich naplnénych plynem SFg vzdy
pouzivejte ochranné bryle, koZzené rukavice a pfislusny pracovni
odév, aby se =zabranilo omrzlinam zpUsobenym nahodné
uvolnénym plynem.

- Praskové produkty rozkladu nepromichavejte.

- Praskové produkty rozkladu odstrafite pomoci primyslového
vysavate vybaveného filtrem. Pramyslovy vysavaé musi
odpovidat minimalné specifikacim pro tfidu prasnosti L (lehka).

- Vyhybejte se kontaktu s pokozkou, spolknuti a vdechnuti
praskovych produktd rozkladu tak, ze budete dodrzovat
nasledujici pravidla:

- Pouzivejte vhodny ochranny dychaci pfistroj, napfiklad
celoobliCejovy respirator (plynovou masku) nebo respirator a
neprody$né ochranné bryle,

- Pouzivejte prachuvzdorny ochranny odév (odév na jedno
pouziti).

- Pouzivejte kozené rukavice nebo rukavice na jedno pouziti.

- Pouzivejte kozené vysoké boty nebo boty na jedno pouziti.

- Po dokon&eni prace umyjte respirator, ochranné bryle a
kozené rukavice vodou. Vodu zachytte a samostatné ji
zlikviduijte.

- Po dokonc&eni prace si dukladné umyjte celé télo mydlem a
velkym mnozZstvim vody.

Kontaminovany material, jako napfiklad

- pevné produkty rozkladu,

- pouzité susici prostredky,

- pytle z vysavace obsahujici praskové produkty rozkladu,

- nebo ochranny odév na jedno pouZiti

musi byt neutralizovan a zlikvidovan podle predpisd uvedenych
v IEC 62271-303 a mistnich nafizeni.
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MANIPULACE S HEXAFLUORIDEM SIROVYM

3.3 Doprava na misto montaze

VSechny udaje o tlaku jsou udavany v relativnich hodnotach (p).

AUPOZORNEN]

Poly jsou dodavany pfi tlaku plynu asi 0,03 MPa (pe) (0,3 bar)

Prasknuti tlakovych ¢asti, napfiklad izolator( &i prachodek, mize mit

I\ NEBEZPEGI za nasledek poskozeni majetku nebo poranéni.

Proto:
- Nepfesunujte pdly, je-li tlak plynu vyssi nez transportni tlak.
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DODANE KOMPONENTY

4 Dodané komponenty

4.1 Rozsah dodavky (standardni)

Dodavka kazdého vypinace obsahuje nasledujici komponenty:

BA-P-001

BA 246 (CZ) REV3 rev1

1 PruZinovy pohon 1x
2 Pol 3x
3 Krabice s pfisluSenstvim 1x
4 Zakladni ram 1x
ID 2 033 007 15/130




DODANE KOMPONENTY

4.2 Rozsah dodavky (zvlastni prislusenstvi)

Do rozsahu dodavky nespadaji nosné konstrukce ani plyn pro vypinac.
V pfipadé zajmu lze tyto komponenty objednat samostatné.

Nosna konstrukce

_ Lahev na plyn

16/ 130 ID 2 033 007 BA 246 (CZ) REV3 jrev1



PREPRAVA A SKLADOVANI

5 Preprava a skladovani

5.1 Pfeprava a manipulace

Nespravna manipulace s pfepravnimi jednotkami mulze vést
k vaznému poskozeni.

Proto:

- Dodrzujte znaé€ky a stitky s informacemi o manipulaci.

- Pouzivejte zdvihaci zafizeni s odpovidajici nosnosti.

- _Nezdrzujte se pod zavéSenou zatézi.

Pfepravni jednotky jsou vybaveny znackami a Stitky s informacemi o
manipulaci. Typ a poCet zavisi na typu piepravni jednotky.
Manipula¢ni znacky podavaji informace o bezpe¢né manipulaci
s prepravnimi jednotkami a museji byt vzdy dodrzovany.

Krehké Touto stranou
I T T nahoru
E—
Zde zavésit Tézisté

:

Nepouzivat Pouzijte
vysokozdvizny vysokozdvizny
vozik vozik

Neskladejte na
sebe

Limit pro
\ 4 skladani na

sebe podle

. hmotnosti
Uchovavejte
Neposkozujte
vrchni kryci

Lo, v suchu
e

,1 vrstvu
=

Uchytte podle
znaceni

%
N
IS~ S

X
14
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PREPRAVA A SKLADOVANI

Drevo pouzité pro baleni maze byt chemicky nebo tepelné o$etfeno, aby
se zabranilo Sifeni dfevokaznych $kadcl. PFislusna pravidla a znaceni
jsou definovana v zasadach Mezinarodni Umluvy o ochrané rostlin OSN
(IPPC).

Symbol IPPC:
1 Osetfeny  dfevény
DE - NW - 49XXXX
. obal

HT 0. MB [DB]

5.2 Skladovani

Obal pfepravni jednotky je konstruovan pouze pro omezené obdobi
skladovani.

Pro skladovani v pfepravnim obalu plati nasledujici obdobi zadinajici
dnem expedice:

- Skladovani venku: max. Ctyfi mésice

- Skladovani na suchém misté: max. Sest mésicu.

Pro skladovani po rozbaleni plati nasledujici obdobi a podminky:

- Skladovani venku: neomezené. Pruzinovy pohon musi byt v montazni
poloze a protikondenzaéni topna jednotka musi byt pfipojena a
zapnuta.

- Skladovani na suchém misté: neomezené.

V zavislosti na prepravnich podminkach muaze byt pruzinovy pohon

UPOZORNENI zabaleny a zataveny ve folii. Tim se zabrani proniknuti vihkosti.
Je-li folie poskozena, musi byt pruzinovy pohon skladovan podle popisu
vySe.
18 /130 ID 2 033 007 BA 246 (CZ) REV3 jrevt



MONTAZ

6
6.1

6.1.1

6.1.2

Pfiprava pro montaz

Dokumentace

Pro montaz a spusténi jsou pozadovany nasledujici dokumenty, které
museji byt k dispozici v misté montaze:

Pfepravni doklady

- Navod k pouziti s pfilozenym kontrolnim protokolem
- Rozmérovy nakres vypinace

- Schématicky diagram vypinace

Protokol o kusové zkouSce vypinace

Kontrolni protokol

Kontrolni protokol je zakladni pomocny dokument pro montaz a spusténi
a je pfilozen k tomuto navodu jako barevna pfiloha.

Provedeni jednotlivych Ukon( ¢&i krokd musi byt potvrzeno podle
kontrolniho protokolu. U nékterych ukonu je nutné také zaznamenat
naméfené hodnoty.

Pro kazdy vypinaé musi byt vyplnén samostatny kontrolni protokol. Po
spusténi musi byt doplnén o datum, jméno opravnéné osoby, razitko
spole&nosti a podpis (jasné Citelny). Jedna kopie musi byt odeslana na
nasledujici adresu:

ALSTOM GRID Energietechnik

GmbH Service Center

High Voltage Products

Lilienthalstr. 150

34123 Kassel

NEMECKO

24-hodinova servisni linka: +49 01805-5003026
Fax: +49 561 502-2774

E-mail:

checkliste.kassel @ALSTOM.com

Kontrolni protokol je soudasti dohody o zaruce mezi zakaznikem a
spoleénosti ALSTOM GRID Energietechnik GmbH. V pfipadé zaruéniho
naroku muaze byt narok omezen nebo odmitnut, jestlize se v archivu
spole&nosti ALSTOM GRID Energietechnik GmbH nenachéazi pfislusny
vyplnény kontrolni protokol.
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Kontrolni protokol pro montaz a spusténi

Udaje o vypinaéi

Typ a sériové ¢Eislo:

Zakaznik:

Pracovisté:

Montaz

C. | Provadéna é&innost Kapitola 9

1 Bezpecnostni upozornéni byla peclivé prectena a pochopena | 2.1

2 Byla zkontrolovana kompletnost materialu zajisténych A2
pracovistém

3 Byla zkontrolovana dodavka, zda je kompletni a neni 6.4
poskozena

4 Byl zkontrolovan transportni tlak SFg v kazdém polu 6.4.2

5 Byla zkontrolovana spravnost sériovych ¢isel komponentt 6.6

6 Byly vyrovnany zakladni ram a nosné konstrukce 6.6

7 Zakladni ram byl pfipojen k nosnym konstrukcim 6.6

8 Nosné konstrukce byly utazeny koneénym momentem 6.6

9 Byly nainstalovany uchyty pruzinového pohonu 6.7

10 Byl namontovan pruzinovy pohon 6.8

11 Byly nainstalovany poly 6.9

12 P4l B byl vyrovnan a pfipojen 6.11

13 Tahlo pohonu bylo pfipojeno k pace pohonu 6.11.1

14 Tahlo pohonu bylo pfipojeno k pélu B 6.11.2

15 Paka byla pfipojena ke spojovacimu tahlu pélu C 6.11.3

16 Padl A byl vyrovnan a pfipojen 6.11.4

17 Pdl C byl vyrovnan a pfipojen 6.11.5

18 Pfepravni zamek byl odstranén z pruzinového pohonu 6.8

19 Vysokonapétové svorkové bloky byly namontovany 6.12

20 Zakladni ram a nosné konstrukce byly uzemnény 6.14
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Kontrolni protokol pro montaz a spusténi

Udaje o vypinagéi

| Typ a sériové éislo:

Zakaznik:
Pracovisté:
Montaz
C. | Provadéna éinnost Kapitola | 9 nebo
hodnota
1 Bezpecnostni upozornéni byla peclivé pre€tena a pochopena | 2.1
2 Bezpec&nostni upozornéni pro manipulaci s plynem SFg byla 3
peclivé prectena a pochopena
3 Densostat byl elektricky pfipojen 7.1.1
4 Pracovni body densostatu byly zkontrolovany 7.1.2
5 Pély byly vizualné zkontrolovany 7.2
6 Trubky na plyn SFg byly pfipojeny k polim 7.3
7 Plyn SFs byl naplnén na jmenovity tlak podle vyrobniho Stitku | 7.3
8 Tésnéni na trubkach na plyn SFg bylo zkontrolovano pomoci | 7.4
detektoru netésnosti SF¢
9 Byl zkontrolovan odpor protikondenzacniho topeni (v 7.5
Ohmech)
10 Napdjeci a fidici kabely byly pfipojeny 7.6.1
11 Pres dalkové ovladani bylo zafizeni pétkrat vypnuto a pétkrat | 7.6.2 S
zapnuto
12 Byla zméfena doba provozu stfadacového motoru 7.6.3 uQ
13 Byl zméfen prfechodovy odpor (> 100 A DC) 7.6.4 A ms
B ms
C ms
14 Byla zkontrolovana doba zapinani [ms] 7.6.4 A ms
B ms
C ms
15 Byla zkontrolovana doba vypinani [ms] 7.6.5
16 Bylo zkontrolovano manualni zapnuti a vypnuti 7.6.6
17 Byl zkontrolovan systém blokovani neumysiného zapnuti 7.6.7
(antipumping)
18 Bylo zkontrolovano blokovani funkci 7.6.8
19 Byla zaznamenana hodnota na pocitadle sepnuti 7.6.9
20 Bylo odstranéno zku$ebni a méfici zafizeni

Poslete jednu vypInénou a podepsanou kopii kontrolniho protokolu na:

ALSTOM GRID Energietechnik GmbH, Service Center, High Voltage Products, Lilienthalstr.

150,

34123 Kassel, Némecko
Fax: +49 561 502-2774, e-mail: checkliste.kassel @ALSTOM.com

Misto

Datum Razitko

BA 246 (CZ) REV3 jrev2 ID 2 033 007
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6.2 Material a zafizeni zajiSténa zakaznikem

Material a zafizeni, ktera nejsou soucasti rozsahu dodavky, jsou
uvedena v pfiloze. Patfi mezi né nasledujici polozky:

- Naradi

- Zdvihaci zafizeni

- ZkuSebni a méfici zafizeni

- Materialy

- Zakladny, kotevni Srouby a upevinovaci prvky
- Nosné konstrukce

- Plyn pro naplnéni vypinace

Tyto materialy a zafizeni musi zajistit pracovisté.
6.3 Pouziti pomocnych materialil a dodavek

Pomocné materidly a dodavky potfebné pro montaz jsou expedovany
v krabici s pFislusenstvim.

Podrobné pokyny pro pouziti potfebnych pomocnych materiall a
dodavek, napfriklad maziv a blokovacich pfipravkl, jsou uvedeny
v pfiloze A2. R{zné postupy jsou uvadény v navodu k pouziti zkratkami
(napf. L1 nebo S1), které jsou vysvétleny v pfiloze.

6.4 Vybaleni prepravnich jednotek
Zkontrolujte, zda jsou prepravni jednotky kompletni a nejsou poSkozené.

V pfipadé poskozeni pfi prfepravé ihned informujte dopravce a svého
autorizovaného zastupce spole¢nosti ALSTOM GRID.

Nespravna manipulace s prepravnimi jednotkami muze vést

k vaznému poskozeni.

Proto:

- Dodrzujte znaéky a stitky s informacemi o manipulaci.
- Pouzivejte zdvihaci zafizeni s odpovidajici nosnosti.

- Nezdrzujte se pod zavéSenou zatézi.
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6.4.1 Zakladni ram

- Jako podpéru pro zakladni ram polozte na zem dva Ctyrhranné
drevéné Spaliky.

= Uchytte zdvihaci smyCku k zakladnimu ramu pomoci dvou ockovych
Sroubd M16. K tomuto Uc€elu pouzijte dva otvory umisténé vzajemné
diagonalné uprostfed zakladniho ramu.

e Zdvihnéte zakladni ram z obalu a polozte jej na &tyrhranné drfevéné
Spaliky.

MIT-HAK]
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BA-P-2001015-MIT-HAKEN

Pdély Ize vybavit dvéma rdznymi typy izolatoru: kompozitnim nebo
porcelanovym.
To znamena, Ze manipulace s nimi je rlzna.

Tyto dva typy izolator(l Ize identifikovat nasledovné:

Kompozitni izolatory
- Pruzna stfiska

BA-P-SCHIRM
\
X
\
\
| \

; Olej a Cistici pfisady poskozuji silikonovy povrch izolatoru.
UPOZORNENI Proto:
- Cistéte a myjte silikonové stinéni pouze pomoci vody nebo
isopropylalkoholu.

Porcelanové izolatory
- Pevna stfiSka

BA-P-SCHIRM
.
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6.4.2a Vybaleni pélu s kompozitnim izolatorem

PFi pfipojovani zdvihaci smyCky k silikonovému povrchu existuje

UPOZORNENI moznost poskozeni izolatoru.

Proto:

- Uchytte zdvihaci smyéku pouze k upevihovacim bodim (na
dolni pfrirubé izoldtoru a na fporni montazni destiéce
svorkového bloku).

< Umistéte dva Ctyrhranné drevéné Spalky na zem jako podpéry pro pol.
dfevénymi Spalky musi byt odpovidajici mezera. StfiSky izolatoru se
nesméji dostat do kontaktu se Spaliky ani se zemi, a s ohledem k tomu
je nutné zvolit rozméry Spaliku.

Ke spodni pfirubé podpérného izolatoru a horni montazni destiCce
svorkového bloku uchytte smy¢ky a odpovidajici zdvihaci pFisluSenstvi
(zavésné oko, o¢kovy Sroub nebo matici s okem).

Zdvihnéte pdl z obalu a polozte jej na dfevéné Spaliky.

o

OSITE

BA-P-ANHEBEN-COMP!

Kontakt se zemi muze vést k poskozeni izolatora.

| A\ upozorneni| Proto:

- Zvolte dfevéné Spaliky dostateécné vysky a umistéte je
spravné, abyste zabranili dotyku mezi izolatory a zemi.

D i
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6.4.2b  Vybaleni polu s porcelanovym izolatorem

e Umistéte dva ¢tyrhranné dfevéné Spalky na zem jako podpéry pro pol.
dfevénymi Spalky musi byt odpovidajici mezera. Stfisky izolatoru se
nesmeji dostat do kontaktu se Spaliky ani se zemi, a s ohledem k tomu
je nutné zvolit rozméry Spalikd.

e Okolo izolatoru pod stfiskou protahnéte smycku. Druhy konec smycky
uchytte do haku jefabu.

e Okolo izolatoru nad stfiskou protahnéte smycku. Druhy konec smycky
uchytte do haku jefabu.

« Zdvihnéte pdl z obalu a poloZte jej na dfevéné Spaliky.

BA.P-ANHEBEN

Kontakt se zemi muze vést k poSkozeni izolatord.
| /M upozorneni | Proto: _
- Zvolte drevéné Spaliky dostateéné vysky a umistéte je
spravné, abyste zabranili dotyku mezi izolatory a zemi.

H11i1)

BA-P-ANHEBEN-2
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Kontrola transportniho tlaku plynu SFg

Pro ucely prepravy a skladovani jsou pély napinény plynem SFg.
Transportni tlak je asi 0,3 bar. PoSkozeni polll muze mit za nasledek
Unik plynu; v takovém pfipadé unikne plyn z pold ven.

Pfed montazi zkontrolujte tlak plynu uvnitf pold:

- Sejméte ochranné vicko (2) z plynové spojky (1) a otocte jej tak, aby
byla vné&jsi strana vicka smérem ke spojce.

= Pomoci oto€eného ochranného vicka (2) kratce stisknéte talifovy ventil
(3) plynové spojky (1). Musite slySet plyn unikajici z pdlu.

< NaSroubujte ochranné vicko (2) plynové spojky (1) zpét na spojku (1).

Jestlize pfi této kontrole nebude unikat zadny plyn, mohlo dojit
k poSkozeni podlu.

BA-P-VENTIL

1 Plynovéa spojka -
2 Ochranné vicko -
3 Talifovy ventil -

6.4.3 Pruzinovy pohon

Ponechte pruzinovy pohon v obalu, dokud nebudete pfipraveni na jeho
montaz. Pruzinovy pohon nainstalujte ihned po jeho vybaleni.
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6.5 Pfedmontaz nosné konstrukce

Kazda nosna konstrukce je uchycena &tyfmi kotevnimi Srouby. Kazdy
kotevni Sroub ma tfi matice a dvé podlozky. Nosna konstrukce se
vyrovna pomoci dvou dolnich matic a zajisti horni matici. Jedna
podlozka se umisti mezi nosnou konstrukci a matici nad ni a jedna mezi
nosnou konstrukci a matici pod ni.

« Odstrante horni matice (2) a podlozky (3) z kotevnich Sroubd.

< NaSroubujte spodni matice kotevniho Sroubu (2) , dokud nebudou
tésné nad zakladnou.

- Namazte zavity kotevniho Sroubu podle L1.

= Upevnéte zdvihaci zafizeni (6) k nosné konstrukci (1) dvéma ockovymi
Srouby M16 a dvéma zavésnymi oky. K tomuto ucelu pouzijte dva
otvory umisténé vzajemné diagonalné na horni desce.

< Zdvihnéte nosnou konstrukci a umistéte ji na Ctyfi kotevni Srouby.

< Ruéné nasroubujte co nejpevnéji horni podlozky (3) a matice (2) na
kotevni Srouby. Vice budou utazeny pozdéji, pfi vyrovnavani.

« Odstrante zdvihaci zafizeni (6).

N—6

WA
)

S
|
& »
g | ! |
@
1 Nosna konstrukce 1x
2 Matice, M24 12x
3 PodloZka, 24 12x
4 Kotevni Srouby Zajisténé v mist® montaze zakaznikem
(nekorodujici ocel s minimalni pevnosti
Rp 235 N/mm?)
5 Zakladna Zajisténd v misté montdZe zakaznikem
6 Zdvihaci zafizeni -
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6.6 Montaz zakladniho ramu

28 / 130

Zkontrolujte sériové Cislo zakladniho ramu, které je umisténé na Stitku
pfimo na zakladnim ramu.

Ujistéte se, ze sériové Cislo souhlasi se sériovym Cislem vypinace.
Odstrarite tfi kryci desky (6) ze zakladniho ramu.

Odstrarite tahla pohonu a spojovaci tahla ze zakladniho ramu.

Uchytte zdvihaci zafizeni k zakladnimu ramu (1) a umistéte jej nad
nosné konstrukce (2).

Polozte zakladni ram na nosné konstrukce a jako stfedici pomucku
pouzijte Srouby (3).

Namazte Srouby (3) podle L1.

Provedte pfedmontaz Sroubl (3) podloZek (4) a matic (5) a manualné
je co nejpevnéji utahnéte.

Vyrovnejte matice kotevnich Sroubu (viz ,,PFedmontdZz nosnych
konstrukci“ na strané 27), dokud horni konce nosnych konstrukci
nebudou v pfimém kontaktu se spodni stranou zakladniho ramu.
Utahnéte Sroubové spoje uchycujici nosné konstrukce k zakladnimu
ramu kone€nym momentem 286 Nm.

Pomoci vodovahy vyrovnejte horni stranu zakladniho ramu
horizontalné v obou smérech. Pro napravu pfipadného vychyleni
matice kotevnich Sroubll. Pfipadné Upravy vzdy provadéjte na obou
nosnych konstrukcich, aby se predeslo deformaci zakladniho ramu.
Utahnéte matice kotevnich Sroubld koneénym momentem 250 Nm.

1 [l
f |
I ot {
| b 1 7777222222277 Zii
s, T o= 571
°
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v 1 H T £ B
. i A ¥ :
fé
1 Zakladni ram 1x
2 Nosna konstrukce 2X
3 Sroub s Sestihrannou hlavou, M20x60 8.8 TZN 8x
4 Podlozka, 20 A2 16x
5 Sestihranna matice, M20 A2-70 8x
6 Kryci deska 3x
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6.7 Montaz uchytl pruzinového pohonu

BA-P-ANTR-KONS

1 Zakladni ram 1x
2 Uchyt pohonu 2X
3 Sroub s $estihrannou hlavou, M12x30 A2-70 8x
4 Podlozka, 12 A2 16x
5 Sestihranna matice, M12 A2-70 8x

e Umistéte uchyty pohonu (2) tak, aby byly vroviné s €elni a dolni
stranou zakladniho ramu (1).

< Namazte Srouby (3) podle L1.

= Vyrovnejte otvory v uchytech pohonu s otvory v zakladnim ramu a
pfiSroubujte uchyty ke spodni strané zakladniho ramu, kazdy na dvou
mistech. Utahnéte momentem 60 Nm.

« Ujistéte se, Ze jsou uchyty pohonu spravné umisténé a pfipojené.
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6.8 Montaz pruzinového pohonu

Spusténim pruzinového pohonu, kdyz neni pfipojen k polim, se

UPOZORNENI pohon zniéi.

Proto:

- Nikdy pruzinovy pohon nespoustéjte, kdyz nejsou poly
pripojeny.

Umistéte pruzinovy pohon na vhodny povrch pred zakladni ram.

e Zkontrolujte sériové Gcislo pruzinového pohonu. Sériové Ccislo se
nachazi na Stitku na vnéjsi strané dvitek.

- Ujistéte se, zZe sériové Cislo souhlasi se sériovym ¢&islem vypinace.

Nahlé pohyby prvka pruzinového pohonu mohou vést k vaznému

poranéni nebo poskozeni majetku.

Proto:
- Pruzinovy pohon musi byt pfi montazi zcela uvolnény, bez
nastfadané energie.
Ukazatele polohy museji byt nasledujici:
Ukazatel zapinaci pruziny: ,Pruzina uvolnéna“
Poloha pohonu: »VYPNUT* /,,0“
V opaéném pfipadé za zadnych okolnosti pohon nezapinejte ani
nespoustéjte. Je nutné informovat servisni oddéleni spol. ALSTOM

GRID.

Je nutné trvale zabranit vniknuti vody (desté). VzZdy tedy pfi montaZzi
ochranujte pruzinovy pohon pfed destém.

Odstrante oba bo¢ni kryty pruzinového pohonu:

a. Odstrarite matice (5) a ozubené pojistné podlozky (4)

b. Vytahnéte spodek boc¢niho krytu (2)

c. Odstrante boc¢ni panel tak, Ze jej zatdhnete smérem dold.

Odstrante horni kryt (3) pruzinového pohonu:
d. Uvolnéte Ctyfi Srouby (6) na hornim krytu
e. Zdvihnéte horni kryt

Pro opétovnou montaz horniho a bocnich krytd po dokon&eni prace
pouzijte opacny postup. Utahnéte Srouby (6) a matice (5) momentem 17
Nm.

Jeden bod uchyceni na pohonu je zakryty ochrannym krytem pruziny.
PFi montazi pruzinového pohonu postupujte takto:
< Uvolnéte dva Srouby (7) a odstrarnite ochranny kryt pruziny (8).

Vypinaci zapadku pruzinového pohonu lze zajistit prepravni pojistkou.
Ta se sklada z pasku na svazovani kabell s pfipojenym identifikacnim
Stitkem.

» Prefiznéte pasek na svazovani kabelll a odstrarite pfepravni pojistku.

Srouby, podlozky a matice pro montaZ pruzinového pohonu jsou na

pohonu pfedmontovany.

< Odstrante spojovaci prostfedky — Srouby, podlozky a matice —
z pohonu.
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1 Pruzinovy pohon 1x
2 Bozni kryt 2x
3 Horni kryt 1x
4 Ozubena pojistna podlozka 8x
5 Sestihranna matice, M8 A2-70 4x
6 Sroub s $estihrannou hlavou, M6 A2-70 4x
7 Sestihranny $roub, M8x20 8.8 2x
8 Ochranny kryt pruziny 1x
9 Pfepravni pojistka (je-li dodana) -
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e Pro zdvihnuti pruzinového pohonu pouzijte dvé smycky a ustavovaci
koliky na stranach pohonu.

- Zasunte jeden konec kazdé smycky pod dva ustavovaci koliky a druhy
konec zahaknéte do haku jefabu.

» Zdvihnéte pruzinovy pohon (1) a umistéte jej pfed zakladni ram.

-« Namazte Cctyfi Srouby (14) podle L1 a zasurite je spolecné
s podlozkami (12) do pohonu ze strany zakladniho ramu.

< NaSroubujte matice (13) a podlozky (12) volné na ¢tyfi Srouby uvnitf
pohonu.

- Zatlate pohon co nejdale doleva ve sméru polu B a utahnéte Ctyfi
matice momentem 146 Nm.

- Vratte na své misto ochranny kryt pruziny (8) a upevnéte jej k pohonu
dvéma Srouby (7). Utahnéte momentem 23 Nm.

8 12,13 12 14 1

| | |

- / (.".

1 ;
|
1 PruZinovy pohon 1x

10 Zakladni ram 1x

11 Uchyt pohonu 2x

12 Podlozka, 16 A2 8x

13 Sestihranna matice, M16 A2-70 4x

14 Sroub s Sestihrannou hlavou, M16x90 A2-70 4x
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6.9 Montaz polu
Cinnosti popsané v této kapitole museji byt provadény v daném sledu
pro kazdy ze tfi pold. Pély samotné mohou byt namontovany
v jakémkoliv poZzadovaném poradi.

6.9.1 Zdvihnuti poéla

> Plnici pfipojka (2) polu (1) musi byt umisténa pfi zdvihani smérem
UPOZORNENI nahoru.Je-li pfi zdvihani smérem dold, mohla by se snadno poskodit.

BA-P-AUFRICHTEN

1 Pol -
2 Plnici pfipojka -
3 Drevéna deska Neni soucasti dodavky

< Zkontrolujte sériové Ccislo (S) a identifikacni pismeno podlu na spodni
pFirubé izolatoru.

= Ujistéte se, Ze sériové Cislo souhlasi se sériovym Cislem vypinace.

< Umistéte pod zaoblenou spodni ¢ast pélu dfevénou desku (3). Tim se
ochrani pdl pfi zdvihani.

- Uchytte zdvihaci zafizeni k pdlu dvéma ockovymi Srouby M16.
K tomuto u€elu pouZijte dva prostiedni otvory v montazni desti¢ce
svorkového bloku.

Padajici zatéz mize mit za nasledek vazné poranéni a poskozeni

vypinace.

Proto:

- Nikdy nezdvihejte  pély zvysokonapétovych svorek
pfipojenych k poliim. Vzdy pouzivejte otvory v montazni
desticce svorky.

- Nezdrzujte se pod zavéSenymi zatézemi.
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BA-P.DM-ANHEBEN

e Zdvihnéte pdl do svislé polohy a opatrné jej pretoCte na zaobleny
konec s klikovou skfini.

6.9.2 Nasazeni polu

347130

- Najdéte spravnou polohu pélu na zakladnim ramu (A, B nebo C pfi
pohledu ze strany pruzinového pohonu: viz obrazek) a umistéte pol
v této poloze nad zakladni ram.

- Pomalu pdl spoustéjte. PFi spousténi jim mirné otacejte okolo vlastni
osy, abyste zabranili poSkozeni. Zvlastni pozornost vénujte plynovym
trubkam v zakladnim ramu.

- Namazte C&tyfi montazni Srouby (4) pdolu podle L1 a zasuhte je ze
spodni strany. NaSroubujte matice na konci zavitu, a pak je znovu
uvolnéte o pll otacky. Poly budou jesté posunuty na zakladnim ramu
pfi pozdéjsi fazi vyrovnani.

» Zapiete montazni paku (6) o spodni stranu zakladniho ramu a zatlacte
pol az k zardzce. Tak se umozni pfesné vyrovnani propojovacich
prvku, které budou namontovany pozdéiji.
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BA-P-SCHALTER / BA-P-SCHALTER-1

1 Pol 1x

2 Zakladni ram 1x

3 Podlozka, 16 A2 8x

4 Sroub s $estihrannou hlavou, M16x50 A2-70 | 4x

5 Sestihranna matice, M16 A2-70 4x

6 Montazni paka Neni soucasti
dodavky

Vypinaci pruziny jsou mistény v klikovych skfinich polG. Tyto vypinaci
pruziny uchyti pély ve vypnuté poloze. V8echny ostatni kroky pfi montazi

vychazeji z této vypnuté polohy pdlua.
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6.10 Vyrovnani a propojeni pola

Hfidele pdll jsou pfipojeny k pakam pres Ctyrthranny profil. Paky Ize tedy
namontovat pouze ve Ctyfech polohach. Pripojte paky podle
nasledujicich obrazkd. Pro montaz nejsou nutné zadné dal$i pomucky.
Tolerance povoluje malou mezeru mezi pakami a hfidelemi.

PFfi montazi a spousténi v zavodu vyrobce se mezera zmensi otacenim
paky ve sméru zapnuti b&hem procesu zapojovani, dokud paka nebude
v kontaktu s hrideli.

Aby hodnoty pfi kusové zkouSce naméfené ve vyrobnim zavodu pfi
spousténi  vypinate co nejvice odpovidaly pudvodné naméfenym
hodnotam, doporucéujeme zmensit pfi montazi mezeru stejnym
zplUsobem.

BAP-2031656-GE STAENGE -KPL

Propojeni vypinace: pirehled

Pol A -

P4l B -

Pol C -

Paka pohonu -

Tahlo pohonu -

Paka B -

Paka A/C -

(N |B|IW|IN|F

Spojovaci tahlo -
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6.11 Vyrovnani a propojeni pélu B

= Zkontrolujte sériové Cislo tahla pohonu (viz &titek na tahlu).
= Ujistéte se, Ze sériové Cislo souhlasi se sériovym Cislem vypinace.

Tahlo pohonu jiz bylo nastaveno na spravnou délku a nastaveni bylo
oznageno pojistnym lakem. Toto nastaveni nesmi byt pfi montazi
zméneéno.

Paka pohonu byla namontovana na pruzinovy pohon v zavodé.

Jakakoliv zména nastaveni tahla pohonu oproti oznaceni vyrobce

|AUPOZORNEN] muze zpusobit selhani vypinace.
Proto:

- Neméiite délku tahla.
- Nikdy nepouzivejte tahlo pohonu s jiném sériovym ¢&islem
vypinace.
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6.11.1 PFipojeni tahla pohonu k pace pohonu

- Namazte pfirubovy spojovaci ¢ep (14) podle L2.

= Pfipojte tahlo pohonu (5) a paku pohonu (4) pomoci pfirubového
spojovaciho €epu (14), zatimco je tahlo pohonu v montézni poloze.
Strana tahla pohonu s Sestihrannou matici je smérem k pélu B.

< Na Sroub (13) naneste ochranné lepidlo podle S1.

- Zaijistéte prFirubovy spojovaci ¢ep (14) pomoci zajistovaci objimky (11),
podlozky (12) a Sroubu (13). Utdhnéte momentem 7 Nm.

Dz
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5 4=
2 Pol B 1x
4 Paka pohonu 1x
5 Tahlo pohonu 1x
11 Zajistovaci objimka 1x
12 Podlozka, 6 A2 1x
13 Sroub s $estihrannou hlavou, M6x16 A2-70 1x
14 PFirubovy spojovaci ¢ep, 16x68 1x
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6.11.2 PrFipojeni tahla pohonu k pélu B

- Namazte hfidel pélu B podle L2.

« Nasunte paku B (6) na hfidel polu B (2).

« Naneste na Sroub (9) ochranné lepidlo podle S1. Zajistéte paku
Sroubem (9) a podloZkou (10).

« Utahnéte momentem 35 Nm.

« Zasuriite tahlo pohonu (5) do paky B (6).

e Otacejte pakou B (6) ve sméru Sipky, dokud se paka a hfidel
nedostanou do kontaktu. Tim se zmen§i mezera mezi pakou a hfideli.

- Zatahnéte za tahlo hfidele, aby se zmenSila mezera mezi hfideli
pohonu a pracovni pakou.

- Ujistéte se, Ze otvory v pace a v tahlu pohonu licuiji.

2—= \ -
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13 >1 14 6 &
2 Pol B 1x
5 Tahlo pohonu 1x
6 Paka B 1x
8 Spojovaci tahlo 1x
9 Sroub s $estihrannou hlavou, M10x25 A2-70 1x
10 Podlozka, 50,5/11/3 1x
11 Zajistovaci objimka 1x
12 Podlozka, 6 A2 1x
13 Sroub s $estihrannou hlavou, M6x16 A2-70 1x
14 PFirubovy spojovaci ¢ep, 16x68 1x
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BA-P-MONTIERHEBEL-POL-B

» Zaprete montazni paku (16) o boéni stranu zakladniho rdmu nebo
nosné konstrukce a zatlacte na pdl, dokud nebudou otvory v pace B
(6) a tahlu pohonu (5) licovat. Namazte pfirubovy spojovaci Cep (14)
podle L2. Pfirubovy spojovaci ¢ep (14) se musi snadno zasunout.

- Zasunte spojovaci tahlo (8) do zakladniho ramu otvorem na levé
strané zakladniho ramu.

= Znovu odstrante montazni paku a pfirubovy spojovaci Cep (14) a
zasunte spojovaci tahlo (8) vedouci k pélu A do paky B (6) (spojovaci
tahla ke vnéjSim polim jsou identicka).

- Pripojte paku B (6), tdhlo pohonu (5) a spojovaci tahlo (8) pfirubovym
spojovacim Cepem (14).

= Naneste na Sroub (13) ochranné lepidlo podle S1.

- Zajistéte pfirubovy spojovaci &ep (14) zajiStovaci objimkou (11),
podlozkou (12) a Sroubem (13). Utahnéte momentem 7 Nm.

- Dokoncete pfipojeni mezi pélem B a zakladnim ramem tak, ze
utdhnete ¢tyfi montazni Srouby p6lu momentem 146 Nm.
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6.11.3 Pripojeni paky ke spojovacimu tahlu pélu C

» Zasuiite spojovaci tahlo (8) do zakladniho ramu otvorem na pravé
strané zakladniho ramu.
» Zasuiite spojovaci tahlo (8) vedouci k p6lu C do horniho otvoru paky B

(6).

- Namazte prirubovy spojovaci ¢ep (15) podle L2.

- Pfipojte paku B (6) a spojovaci tahlo (8) pfirubovym spojovacim
Cepem (15).

< Naneste na Sroub (13) ochranné lepidlo podle S1.

- Zajistéte prirubovy spojovaci &ep (15) zajiStovaci objimkou (11),

podlozkou (12) a Sroubem (13). Utahnéte momentem 7 Nm.

2 Pdl B 1x
6 Paka B 1x
8 Spojovaci tahlo 1x
11 Zajistovaci objimka 1x
12 Podlozka, 6 A2 1x
13 Sroub s Sestihrannou hlavou, M6x16 A2-70 1x
15 PFirubovy spojovaci Cep, 16x47 1x
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6.11.4 Vyrovnani a pfipojeni pélu A

42 /130

B656-GESTAENGE-A

BA-P-2031

1 Pol B 1x
7 Paka A/C 1x
8 Spojovaci tahlo 1x
9 Sroub s $estihrannou hlavou, M10x25 A2-70 1x
10 Podlozka, 50,5/11/3 1x
11 ZajiStovaci objimka 1x
12 Podlozka, 6 A2 1x
13 Sroub s $estihrannou hlavou, M6x16 A2-70 1x
15 Pfirubovy spojovaci Cep, 16x47 1x

Namazte hfidel polu A podle L2.

Nasurite paku A/C (7) na hfidel pélu A (1).

Naneste na 3roub (9) ochranné lepidlo podle S1. Zajistéte paku
Sroubem (9) a podloZkou (10). Utdhnéte momentem 35 Nm.

NamaZzte pfFirubovy spojovaci Cep (15) podle L2.

Zasunite spojovaci tahlo (8) do paky A/C (7).

Otalejte pakou A/C (7) ve sméry Sipky, dokud se paka a hfidel
nedostanou do kontaktu. Tim se zmensi mezera mezi pakou a hfideli.
Zaprete montazni paku (16) o bocni stranu zakladniho ramu nebo
nosné konstrukce a zatlate na pdl, dokud nebudou otvory v pace A/C
(7) a spojovacim tahlu (8) licovat. PFirubovy spojovaci ¢ep (15) se
musi shadno zasunout.

Naneste na Sroub (13) ochranné lepidlo podle S1.

Zajistéte prirubovy spojovaci ¢ep (15) zajiStovaci objimkou (11),
podlozkou (12) a Sroubem (13). Utdhnéte momentem 7 Nm.

DokoncCete pfipojeni mezi polem A a zakladnim ramem tak, ZzZe
utahnete Ctyfi montazni Srouby pélu momentem 146 Nm.
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6.11.5 Vyrovnani a pfipojeni pélu C

2031656-GESTAENGE-C

BA-P.

1 Pol C 1x
7 Paka A/C 1x
8 Spojovaci tahlo 1x
9 Sroub s Sestihrannou hlavou, M10x25 A2-70 1x
10 Podlozka, 50,5/11/3 1x
11 ZajiStovaci objimka 1x
12 Podlozka, 6 A2 1x
13 Sroub s $estihrannou hlavou, M6x16 A2-70 1x
15 Pfirubovy spojovaci Cep, 16x47 1x

« Namazte hfidel polu C podle L2.

Nasurite paku A/C (7) na hfidel pélu C (1).

- Naneste na Sroub (9) ochranné lepidlo podle S1. Zajistéte paku

Sroubem (9) a podlozkou (10). Utahnéte momentem 35 Nm.

NamaZzte pfFirubovy spojovaci Cep (15) podle L2.

Zasunte spojovaci tahlo (8) do paky A/C (7).

- OtacCejte pakou A/C (7) ve sméry Sipky, dokud se paka a hridel
nedostanou do kontaktu. Tim se zmensi mezera mezi pakou a hfideli.

- Zapfete montazni paku (16) o boéni stranu z&kladniho ramu nebo
nosné konstrukce a zatlate na pél, dokud nebudou otvory v pace A/C
(7) a spojovacim tahlu (8) licovat. PFirubovy spojovaci &ep (15) se
musi shadno zasunout.

< Naneste na Sroub (13) ochranné lepidlo podle S1.

- Zajistéte pfirubovy spojovaci Cep (15) =zajiStovaci objimkou (11),
podloZkou (12) a Sroubem (13). Utahnéte momentem 7 Nm.

- DokonCete pfipojeni mezi pélem C a zakladnim rédmem tak, Zze
utédhnete &tyfi montazni Srouby pdélu momentem 146 Nm.
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6.12 Montaz vysokonapétového svorkového bloku

441130

Vysokonapétové svorkové bloky jsou dodany v krabici obsahujici
pfislusenstvi. Tyto bloky mohou byt namontovany dle pfani na predni
nebo zadni stranu vypinaCe. Na montaznich destickach svorkovych
bloku i pfimo na svorkovych blocich se mize pfi pfepravé a skladovani
vytvofit oxidacni vrstva, kterd mlze mit za nasledek vysSi pfechodovy
odpor. Oxida¢ni wvrstva v misté kontaktu musi byt pred montazi
odstranéna. Jako vhodny nastroj pro tuto ¢innost pouzijte dratény kartac
s draty z nerez oceli.

- Kartacem ocistéte kontaktni plochy vysokonapétového svorkového
bloku (2) a jeho montaznich desti¢ek (1), dokud nebude cela oxidacni
vrstva odstranéna.

- Namazte kontaktni plochy na obou stranach v souladu se specifikaci
pro mazani L3.

- Namazte Srouby v souladu se specifikaci pro mazani L1.

- PriSroubujte vysokonapétovy svorkovy blok k montazni desti€ce bloku
tfemi Srouby (4), podlozkami (3) a maticemi (5). Utahnéte momentem
146 Nm.

4—FT
2~ —= |
N

1<
—3
imegt
1 Montazni desti¢ka svorkového bloku 1x
2 Vysokonapétovy svorkovy blok 1x
3 Podlozka, 16 A2 6X
4 Sroub s Sestihrannou hlavou, M16x65 A2-70 3x
5 Sestihranna matice, M16 A2-70 3x
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6.13 Pripojeni kabelu
Nespravné zapojeni kabeld m{ze ohrozit pracovniky a bezpeénost
I\ NEBEZPEGI systému.

Osoba odpovédna za bezpeénost musi zapojeni kabel( odsouhlasit.

PFi pfipojovani kabell po naplnéni vypinace na jmenovity tlak existuje

I\ NEBEZPECGI riziko prorazeni izolatord v pfipadé jejich poskozeni.

Proto:
- Kabely mohou byt prfipojeny pouze kvalifikovanymi
pracovniky, ktefi budou mimoradné opatrni.

Aby se predeslo praci s poly naplnénymi plynem, doporuCujeme pfipojit
kabely (1) k vysokonapétovému svorkovému bloku (2) vypinace jesté
pfed napinénim pold plynem.

Konce kabell vzdalené od vypinace (1a) zatim nesmi byt zapojeny.

Konce kabelll (1a) nesméji byt soucasné v kontaktu se zemnim
potencidlem  (potencidlem vuc¢i zemi) pfi pozdéjSich  spoustécich
zkouskach. Vysledny pomocny obvod by ovlivnil vysledky zkousky.

- Kartacem ocistéte kontaktni plochy vysokonapétového svorkového
bloku (2) a kabelovych svorek (1), dokud nebude cela oxidacni vrstva
odstranéna.

« Namazte kontaktni plochy na obou stranach podle specifikace pro
mazani L3.

= PfiSroubujte vysokonapétovy svorkovy blok a kabelovou svorku
k sobé.

= Uchovavejte konec kabelu (1a) izolovany od zemniho potencialu.

BA-P-HS-ANSCHLUSS-1

1 Kabel s kabelovou svorkou 1x
la Kabel, konec vzdalené&jsi od vypinade -
2 Vysokonapétovy svorkovy blok 1x
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6.14 Uzemnéni vypinace
Zakladni ram a nosné konstrukce jsou vybaveny uzemnénim. Pdly a
pruzinové pohony jsou vodivé pfipojeny pfes montazni body
k zakladnimu ramu a jsou uzemnény pies né&j (zemnici povrchy jsou
znazornény v rozmérovém nakresu).

 Uzemnéte zakladni ram a nosné konstrukce.
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7 Spusténi

Je-li pfi spusténi zafizeni pod proudem, mlze to mi za nasledek
vazné poranéni nebo poskozeni majetku.
Proto:
- Ujistéte se, ze je vypina€ odpojen od vysokonapétového
systému.
- Ujistéte se, ze je vypina¢ uzemnén.

Je nutné dodrzovat pét bezpeénostnich pravidel pro elektrotechniku:

- Odpojit zafizeni od napajeni.

- Nainstalovat bezpecnostni zafizeni, aby nebylo mozné napajeni znovu
zapnout.

Ujistit se, Ze zafizeni neni pod proudem.

Zafizeni uzemnit a zkratovat.

Zakryt nebo pouzit bariéry pro sousedici zafizeni pod proudem.

7.1 Densostat
7.1.1 Pripojeni kabelu

Kabel je jiz k densostatu pfipojen. Kabelova pruchodka je umisténa na
zadni nebo spodni strané pruzinového pohonu.

e Zasunte kabel do pruzinového pohonu kabelovou prichodkou a
pfipojte jej podle schématického diagramu.
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7.1.2 Kontrola pracovnich bodu

48 /130

Densostat je vybaven teplotni kompenzaci. Okolni teplota nijak
neovliviiuje zobrazené hodnoty ani pracovni body.
Pro kontrolu pracovnich bodl jsou plynem napinény jen plynové trubky.
Body na polech pro pfipojeni plynovych trubek jsou vybaveny zpétnymi
ventily, které zabranuji nekontrolovanému uniku plynu. Plyn lze vypustit
z potrubniho systému stisknutim talifového ventilu.

uw2
uw1

ND
o’

BA-P-DICHTEWAECHTER2

Densostat ma dva pracovni body:

- UW1: Vystraha. Signalizuje ubytek plynu, ale vypina¢ bude nadale
pfipraven k provozu.

- UW2: Zablokovani. DoSlo k zavaznému ubytku plynu a elektricky
fidici systém zabrani dalSimu spinani.

-ND:  Jmenovity tlak.

= Od3roubujte ochranné vi¢ko z pfipojky centralniho napajeni.

= Pfipojte plnici hadici zafizeni pro plnéni plynem k pfipojce centralniho
napajeni (pfipojka DILO DN8; umisténi zafizeni pro plnéni plynem je
znazornéno na rozmérovém nakresu).

- Naplnite trubky na plyn plynem SFg, dokud nebude dosaZzen jmenovity
tlak (ND). Jmenovity tlak je oznagen na ukazateli Eernou teckou.

< Odpojte a odstrante plnici hadici.

» Pfipojte multimetr ke svorkam pro nastaveni UW1 na pruzinovém
pohonu.

- Stisknéte talifovy ventil pfipojky centralniho napajeni a pomalu snizujte
tlak plynu v potrubnim systému, dokud nedosdhnete UW1.
Porovnavejte elektricky pracovni bod s hodnotou na densostatu.

« Pfipojte multimetr ke svorkam pro nastaveni UW2.

- Dale snizujte tlak plynu, dokud nedosahnete UW2. Porovnavejte
elektricky pracovni bod s hodnotou na densostatu.
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7.2 Plynové trubky

Tlakové komponenty poéld mohou byt poskozeny nespravnou

\VYST

manipulaci. Jsou-li tyto komponenty poskozeny, mulze dojit pfi
zvySeni tlaku plynu k jejich prorazeni. To muze mit za nasledek
vazné poranéni nebo poskozeni majetku.

Proto:
- Pred plnénim vizualné zkontrolujte, zda nejsou poly
poskozeny.

- Provadéjte pInéni z chranéné polohy.

Je-li prekro¢en jmenovity tlak, mize se aktivovat pretlakovy pojistny

UPOZORNENI

ventil.

Proto:

- Nikdy nenastavujte tlakovy redukéni ventil zafizeni pro
plnéni plynem na hodnotu vys$s§i nez jmenovity tlak vypinace.

Jmenovity tlak (ND) je uveden na tovarnim Stitku a densostatu (Cerna
teCka na ukazateli).

V pfipadé pochybnosti o kvalité plynu jej vzdy zkontrolujte (viz
»,Kontrola kvality plynu® na str. 73).

Kontaminace plynu vypinace jinymi plyny neni pfipustna.

Ujistéte se, Ze je plnici hadice pfed samotnym plnénim napinéna plynem
SFe. V pfipadé pochybnosti pfed plnénim plnici hadici proplachnéte.
Hodnotu na densostatu Ize kontrolovat zkuSebnim tlakomérem a
teplomérem. Zjisténa hodnota zkusSebniho tlakoméru musi byt upravena
jako funkce okolni teploty v souladu s tlakovou kfivkou plynu SFg.
DoporuCujeme pouzit pro pfipojeni plynovych spojek nasledujici
nastroje:

- T022: Kompaktni otevfeny kli¢, SW27
- WKO001: Momentovy Kkli¢ s adaptérem s Fehtackou a otevienou
hlavou klice SW27

« Odstrante ochranna vi¢ka z plynovych pfipojek na pélech a plynovych
trubkach.

- NamaZzte zavity plynovych pFipojek podle L4.

« Pfipojte plynové trubky ke vS§em polam. Plnici pfipojky jsou k tomuto
ucely osazeny zavitem. Nejprve naSroubujte plnici pFipojky ru¢né, pak
je dogasné utahnéte nastrojem T022, a nakonec je utahnéte nastrojem
WKO001 momentem 30 Nm. Pro pfipojeni plnicich pfipojek pouZijte dva
klice.

= Znovu utahnéte vSechny pfipojky v plynovém potrubnim systému.
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30 Nm

= N\ _/_E/ Levototivy zavit

= | A
18 =
!
. e

A | Plynové trubky a Sroubova pfipojka 30 Nm ]

B | Plynové trubky a plnici pfipojka 30 Nm

C | Sroubova pFipojka a plnici blok 30 Nm

D | Pfipojka centralniho napajeni a plnici blok 30 Nm

E | Zavitova objimka a plnici blok 30 Nm /

levotoCivy zavit

Doporuéujeme pfed a po plnéni zvazit lahev na plyn a porovnat
rozdil ve hmotnosti s hmotnosti plynu uvedenou na tovarnim
Stitku.

Tento zplsob Ize pouzit pro opétovnou kontrolu a potvrzeni toho,
Ze jsou vSechny poly spravné pfipojeny Kk pfipojce centralniho
napajeni.
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7.3 PInéni vypinace plynem

UPOZORNENI

VSechny hodnoty tlaku jsou uvedeny jako relativni tlak (pe).

- Pfipojte plnici hadici zafizeni pro pInéni plynem (lahev na plyn
s tlakovym redukénim ventilem nebo vozik pro manipulaci s plynem)
k pfipojce centralniho napajeni (pfipojka DILO DN8).

Postupné vypina¢ plfite, dokud nebude dosazeno jmenovitého tlaku.
Nikdy nenastavujte tlakovy redukéni ventil zaFizeni pro pInéni plynem
na hodnotu vysSi nez jmenovity tlak vypinace.

e Po obdobi pro vyrovnani teplot v délce trvani asi 1 hodiny znovu
zkontrolujte tlak plynu a v pfipadé nutnosti jej upravte.

Pomoci detektoru netésnosti zkontrolujte vSechna tésnéni na
plynovych trubkach.

Nasroubujte ochranné vi¢ko na pfipojku centralniho napajeni.

pe/bar  py,MPa I
8.0 0.8 ? @
/ ho 8 & —|
7.0| 0.7 2
=3 st s i sy —] 3
= /"/ /%//
= | 50| o8 o . 9
; // /ir//
° ' 5.0] 05
B B
— |
4,01 o4
3.0] 0.3 /
2,0| 0,2 //
—
-50 =40 =30 =20 =10 0 10 20 kY 40 S0 60 (] 80 1/°C

Tlakova kfivka plynu SFg — 30°C
(ND = 0,64 MPa (pe) / UW1 = 0,54 MPa (pe) / UW2 = 0,51 MPa (p.)

Kfivka jmenovitého tlaku -

Kfivka vystrazného tlaku -

Kfivka blokovaciho tlaku -

AIW[IN|F

Kfivka zkapalnéni SFg -
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0.46 MPa (p,)

Tlakova kfivka plynu SFg — 40°C
(ND = 0,46 MPa (pe) / UW1 = 0,36 MPa (p.)

po/bar  pyMPa
i) =
6.0 0.6 / 1
/ [ 198
5.0 0.5 / — ! o)
== =Y e e = An_t—7
/ 4= |2 1O
60| 0.4 —— -— /’g/ﬁ//
% /;:p//
3.0| 0.3 ’
| — 1 —
A;_/‘
2.0| 0.2
w_—
S0 -0 -30 20 -0 0 1 20 30 40 50 60 70 80 T/°C

Kfivka jmenovitého tlaku

KFivka vystrazného tlaku

Kfivka blokovaciho tlaku

ArlWIN|F

Kfivka zkapalnéni SFg
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7.4 Kontrola protikondenzaéniho topeni

Zméfte odpor protikondenzaéniho topeni na svorkach v pruzinovém
pohonu a srovnejte jej s referenéni hodnotou v protokolu o kusové

zko

usce. Hodnoty zadejte do kontrolniho protokolu.

7.5 PFipojeni napajecich a fidicich kabelt

Je-li pfi spusténi zafizeni pod proudem, muize to mi za nasledek

vazné poranéni nebo poskozeni majetku.

Proto:

- Pred pripojenim se ujistéte, ze napajeci a Fidici kabely
nejsou pod proudem.

Proces stfadani pruzinového pohonu zacne ihned po pfipojeni

napajeciho a fidiciho napéti.

Proto:

- Uchovavejte casti téla a dalSi predméty mimo dosah
pohyblivych &asti pruzinového pohonu a spojovaciho tahla.

UPOZORNENI

Protikondenzac¢ni topeni se po pfipojeni napajeciho a fidiciho napéti

zahfeje. Kontakt s nim m{ze zpusobit popaleniny.
Proto:
- Nedotvkeite se protikondenzaéniho topeni

< Prosunte napajeci a fidici kabely kabelovou deskou s prachodkami na
spodni strané pruzinového pohonu. Tato deska musi byt ze strany
pracovisté opatfena kabelovymi prichodkami (a lze ji vyjmout pro
ucely oprav nebo udrzby). Zapojte kabely v souladu se schématickym
diagramem.
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7.6 Funkéni zkousky

UPOZORNENI

Cinnost pFi tlaku plynu niz§im nez UW2 muzZe vést k mechanickému

poskozeni vypinace.

Proto:

- Nikdy nepouzivejte vypinaé pfi tlaku plynu nizSim nez UW2
(Gervena oblast na ukazateli densostatu).

Tlakové komponenty pold mohou byt poskozeny nespravnou
manipulaci. Toto poskozeni muaze zplsobit prorazeni pola pfi
vibracich vypinace. To mize mit za nasledek vazné poranéni nebo
poSkozeni majetku.

Proto:

- Vzdy provadéjte zkuSebni ¢innosti z chranéné polohy.

UPOZORNENI

Dlouhodobé vystaveni u¢inkim napéti mze poskodit civky

pomocnych spousti.

Proto:

- Pripojujte civky pouze pfes k tomu uréené svorky.

- Dbejte na to, aby napétové impulzy do civek netrvaly déle
nez tfi sekundy.

7.6.1 ZkuSebni spinani

e Pomoci dalkového ovladani provedte pét cykll zapnuti a pét cyklu

vypnuti.

7.6.2 Méreni doby chodu stfradacového motoru

54 /130

Po kazdém zapnuti stfadaCovy motor automaticky napne zapinaci
pruzinu.

< Provedte zapnuti a zméfte dobu chodu stfadacového motoru.

< Srovnejte dobu chodu s referenénimi hodnotami v protokolu o kusové

zkouSce a zadejte ji do kontrolniho protokolu.
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7.6.3 Méreni prechodového odporu

= Pfipojte méfici a napajeci vedeni k vysokonapé&tovému svorkovému
bloku.

- Zméfte pfechodovy odpor (> 100 A DC).

e Porovnejte naméfeny pfechodovy odpor s referenénimi hodnotami
v protokolu o kusové zkouSce a zadejte jej do kontrolniho protokolu.

Je-li pfechodovy odpor vyss$i nez hodnoty uvedené v protokolu o kusové

zkousce, zopakujte méfeni na montazni desti¢ce svorkového bloku.

= Pfipojte méfici a napajeci vedeni k montdzni destice svorkového
bloku.

- Zméite pfechodovy odpor (> 100 A DC).

- Porovnejte naméfeny pfechodovy odpor s referenénimi hodnotami
v protokolu o kusové zkouSce a zadejte jej do kontrolniho protokolu.

Jestlize tyto naméfené hodnoty odpovidaji hodnotam v protokolu o
kusové zkouSce, pak je chyba zpUsobena nespravnou montazi
vysokonapétového svorkového bloku (viz ,,MontaZz vysokonapétového
svorkového bloku“ na str. 44).

7.6.4 Méreni spinacich ¢asu

Zapinaci ¢as: od zac¢atku inicializacniho impulzu do sepnuti kontaktG.
Vypinaci €as: od zacatku inicializacniho impulzu do rozpojeni kontaktd.

= Pfipojte zafizeni pro méfeni spinacich €ast ke svorkovému bloku polu.

« Provedte jedno zapnuti a zméfte spinaci ¢as polu.

< Provedte jedno vypnuti a zméfte spinaci ¢as polu.

e Srovnejte  naméfené spinaci &asy s referenénimi  hodnotami
v protokolu o kusové zkouSce a uvedte je v kontrolnim protokolu.
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7.6.5 Kontrola ruéniho ovladani

Ruéni ovladani obchazi blokovaci systém vypinace.

Proto:

- Pred zahajenim ru¢niho ovladani se ujistéte, ze tlak plynu ve
vypina€i odpovida alespoin hodnoté UW2.

Paky pro rucni ovladani jsou chranény pfed nahodnou aktivaci pojistnou
podlozkou.

« Uvolnéte pojistné Srouby (1) o jednu celou otacku a zatladte pojistnou
podlozku (2) doli a doleva.

e« Pomoci paky pro ruéni ovladani provedte jedno zapnuti a jedno
otevieni. Vypina¢ ihned provede pfislusnou €innost.

- Zatlacte pojistnou podlozku nahoru a doprava a znovu utahnéte oba
pojistné Srouby.

4
O
2__
@ 1
/ 3
% | 1

Pojistny Sroub -

Pojistna podloZka -

Ruéni ovladani zapnuti -

AIW[IN|F

Ruéni ovladani vypnuti -
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7.6.6 Kontrola blokovani neamysiného zapnuti (“antipumping®)

Typ s prioritou zapnuti (standardni)

< Vypina¢ ve vypnuté poloze:

= Pouzijte pfikaz k nepfetrzittmu vypinani a soucasné dejte pfFikaz
k zapnuti: vypina¢ dokonéi jen jedno zapnuti a jedno vypnuti.

= Vypina¢ v zapnuté poloze:

e Pouzijte pfikaz k nepretrzittmu zapinani a soucasné dejte pfikaz
k vypnuti: vypina¢ dokonéi jen jedno vypnuti.

Typ s prioritou vypnuti (Ize dodat na pozadani)

= Vypina¢ ve vypnuté poloze:

- Pouzijte pfikaz k nepretrzittmu vypinani a soucasné dejte prikaz
k zapnuti: vypina¢ neprovede zapnuti.

< Vypina¢ v zapnuté poloze:

« Pouzijte pfikaz k nepfetrzittmu zapinani a soucasné dejte prikaz
k vypnuti: vypina¢ dokonéi jen jedno vypnuti.

< Po odstranéni pfikazu k vypnuti nebude moci vypina€ provést zapnuti.

Systém blokovani neumysiného zapnuti je automaticky vynulovan,
jestlize nejsou k dispozici dal$i provozni pfikazy.

7.6.7 Kontrola blokovaci funkce
Kontakty densostatu se uzaviou, kdyz tlak plynu poklesne.
- Pfemostéte kontakty UW2 densostatu ve svorkovnici.
= Zadejte jeden pfikaz k zapnuti a jeden pfikaz k vypnuti. Vypina& nesmi
provést zadné sepnuti.

- Odstrante pfemosténi ze svorkovnice.

7.6.8 Pocitadlo sepnuti
< Zkontrolujte funkci poditadla sepnuti.

- Pfectéte hodnotu uvedenou na pocitadle a zadejte hodnoty do
kontrolniho protokolu.
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7.6.9 Zavérecné prace
= Z blizkosti vypinace odstrarnte vSechna zkuSebni a méfici zafizeni.
= Po dokonceni prace vratte na své misto horni a boc¢ni kryty pohonu.
Utahnéte Srouby (6) a matice (5) momentem 17 Nm.
< Uklidte montazni pracovisté.

Vypinac je pfipraven k pfipojeni k vysokonapétovému systému.
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8 Odstranovani poruch

8.1 Elektrické spinaci pfikazy se nevykonavaji spravné

A NEBEZPECI

Prace na fidicim systému s sebou nese nebezpeéi drazu elektrickym
proudem. Nahly pohyb stfadaciho systému nebo propojeni vypinace
mUZe zpusobit vazny uUraz.

Ukony pfi odstrafiovani poruch by méli vykonavat pouze kvalifikovani

pracovnici. Tito pracovnici museji dodrzovat bezpecnostni pravidla
pro elektrotechniku.

= Zkontrolujte Fidici napéti.

< Zkontrolujte tlak plynu na densostatu. Je-li tento tlak UW2 nebo nizsi,
nebude zadny spinaci pfikaz vykonan.

- Zkontrolujte stav stfadani zapinaci pruziny. Jestlize neni zapinaci
pruzina nastfadana, nelze zapnuti provést. Je také mozné, Ze se
aktivoval ochranny spina¢ motoru, ktery odpojil sttadacovy motor od
napajeni.

- Zkontrolujte pomocné spousté. Vyménte vadné civky, urCete pficinu
pfipadného pretizeni a eliminujte tuto pficinu.

- Zkontrolujte svorkové pripojky a ujistéte se, Ze jsou stabilni a Ffadné
pfipojené.

« Zkontrolujte stykace vadného Fidiciho obvodu.

< Zkontrolujte elektrické pracovni body densostatu.
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8.2 Postupy oprav pruzinového pohonu
8.2.1 Vyména stfadaéového motoru

< Odpojte oba vodi¢e na svorkovnici motoru.

< OdSroubujte montazni Srouby M6 a vyjméte motor.

« Zkontrolujte mustkové zapojeni na svorkovnici nového motoru a
ujistéte se, Ze odpovida zapojeni starého motoru.

< Namontujte novy motor a utahnéte montazni Srouby momentem 7 Nm.

B Mazani pastorku motoru mlize zpusobit selhani pruzinového motoru.
UPOZORNENI Pastorek motoru nemazte.

e Znovu zapojte vodi¢e na svorkovnici.

Je-li zapojeni nespravné, motor se zastavi a mize se poskodit.

UPOZORNENI Kratce zapnéte elektrické napajeni motoru a zkontrolujte, zda motor
pohani pfevodovku.
Jestlize tomu tak neni:
- lhned vypnéte napajeni motoru.
- Zkontrolujte pfipojeni a obvod svorkovnice (je-li) a bude-li to
nutné, provedte opravu.
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8.2.2 Vymeéna zapinaci a vypinaci civky

» Odpojte pfipojky vodi¢t od civky (3).

Listova pruzina -

Vidlice -

Civka -

AW |IN|F

Bocni kryt -

« Odtladte listovou pruzinu (1) tak, Ze zatlacite prstem na médény nyt.
= Vyjméte vidlici (2) a poloZzte ji na €isty povrch.

Odstrante vymeénovanou civku a vlozte novou civku pfes boéni kryty
UPOZORNENI (4).

Spatny typ civky mdze zpUsobit selhani pohonu.

Dbejte na to, abyste méli spravny typ civky. Porovnejte €isla dilu

na civkach.

= Vratte vidlici (2) na své misto a namontujte listovou pruzinu (1).

= Zkontrolujte uchyceni listové pruziny (1). Musi na své misto
zapadnout.

- Pfipojte civku (3).
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8.2.3 Vyména pocitadla sepnuti

= Odpojte pracovni spojku (1).

1 | Pracovni spojka -

2 | Poditadlo sepnuti -

- Vyjméte pocitadlo sepnuti (2) tak, Zze odSroubujete C&tyfi montazni
Srouby M3.

- Manualné nastavte nové pocitadlo sepnuti tak, aby ukazovalo pocet
sepnuti uvedeny na starém pocitadle (aby bylo mozné pozdéji urcit
Zivotnost vypinace).

- Namontujte nové pocitadlo sepnuti.

< Vratte na své misto pracovni spojku.

62 /130 ID 2 033 007 BA 246 (CZ) REV3 jrevo



ODSTRANOVANiI PORUCH

8.2.4 Vyména koncového spinac¢e motoru a/nebo pomocného spinace

« Odpojte propojovaci vodi¢e vedouci do koncového spinate motoru (7)
a/nebo pomocného spinace (5).

Paka -

Tahlo pohonu -

Zajistovaci svorka -

Spojovaci tahlo -

Pomocny spinaé -

Tahlo pohonu -

N[O~ |WIN|F

Koncovy spina& motoru -

« Odstrante zajistovaci svorky (3). Odstrante tahlo pohonu (2 nebo 6) a
spojovaci tahlo (4).

« OdSroubujte montazni Srouby M5.

« Odstrante koncovy spina motoru nebo pomocny spinac.

< OdSroubujte Srouby M4 a odstrante paku (1).

- Namontujte paku na novy koncovy spinaé motoru nebo pomocny
spinac.
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Je-li ovlada€ bubnu umistén nespravné, bude to mit negativni vliv na
UPOZORNENI chod pruzinového pohonu.

Proto zkontrolujte polohu ovladace bubnu.

- Koncovy spina¢ motoru: kontakty 15 — 16 jsou vypnuty v pozici
,zapinaci pruZina uvolnéna.”

- Pomocny spinaé: Kontakty 15 — 16 jsou zapnuty v poloze
vypinace , 0.

= Namontujte koncovy spina¢ motoru (nebo pomocny spinac).
- Utahnéte Srouby M5.

- Namontujte tahlo pohonu a spojovaci tahlo.

< Vratte na své misto zajiStovaci svorky.

- Utahnéte propojovaci vodice.

- Ujistéte se, Ze propojeni ma uréitou vuli.
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8.3

Vyména densostatu

Densostat (1) je pfipojen k plnicimu bloku (3) pfes zavitové pouzdro (2).

Spojeni je utésnéno tésnicim krouzkem (4).

Vnitfni zavit zavitového pouzdra je pravotoCivy, zatimco vnéjsi zavit je

levotogivy.

Neni-li densostat pfipojen, zpétny ventil (5) uzavie otvor v plnicim bloku.

Diky tomu je mozné vyménit densostat, aniz by bylo nutné odpojovat

plynové spojky od polu.

- Pevné densostat uchopte a odSroubujte a sejméte zavitové pouzdro
z plniciho bloku (levoto€ivy zavit). Diky kombinaci levoto¢ivého a
pravotoCivého zavitu se soucasné densostat vysune ze zavitového
pouzdra.

- Odstrante zavitové pouzdro (2) ze starého densostatu.

- Vyménte tésnici krouzek (4). Namazte tésnici krouzek a tésnici
povrchy podle L5.

- Namazte oba zavity zavitového pouzdra podle L4.

< NaSroubujte zavitové pouzdro na novy densostat na dvé upiné otacky.

« Umistéte zavitové pouzdro a densostat na plnici blok. Vyrovnejte
densostat a pfiSroubujte  zavitové pouzdro k plnicimu  bloku
(levoto€ivy zavit). Diky kombinaci levotogivého a pravotogivého
zavitu se soucasné densostat zasune do zavitového pouzdra.

« Utahnéte zavitové pouzdro momentem 30 Nm.

« Po montazi musi byt mezi objimkou zavitového pouzdra a plnicim
blokem mezera (2 az 4 mm). Tato mezera zajisti bezpe€né usazeni
densostatu na plnicim pouzdru.

< Naplite prdduch (2a) v zavitovém pouzdru mazivem podle L4.
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1 | Densostat 1x
2 | Zavitové pouzdro 1x
2a | Priduch 1x
3 Plnici blok 1x
4 | Tésnici krouzek 1x
5 | Zpétny ventil 1x
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8.4 Vyména plynovych trubek

Konce plynovych trubek (1) jsou rozsifené (1a). Vnitfni povrch roz§ifeni
je tésnici povrch. Plynové trubky jsou spojeny pfevieénymi maticemi
(1b). RozSifeni umoziuje upevnéni pievie€né matice k plynové trubce.
Pfipojné body trubek (2) maji vnéj§i zavit a vnitfni zkosenou konturu
(2a). Vnitfni zkosena kontura tvofi tésnici povrch.

Trubkové vyztuzeni (3) stabilizuje spoj mechanicky. Té&snici krouzek (4)
namontovany na vyztuzeni zajiStuje utésnéni spoje.

1b

/1a
P AZAUNN

| b

/ / /\ /& \/ /é/ LLLA
2a 4
1 | Plynova trubka 1x

la | RozSireni -

1b | Prevle¢na matice -

2 | Pripojny bod -

2a | Vnitini zkosena kontura -

3 | Trubkové vyztuzeni 1x

4 | Tésnici krouzek 1x

< Odpojte vSechny plnici pfipojky. Tim se odpoji plynové komory péli od
plynovych trubek.

= OdSroubujte plynové trubky, které maji byt vyménény, od pfipojnych
bodu.

= Zkontrolujte, zda nejsou poskozeny tésnici povrchy pfipojnych bodd.

« Naneste na tésnici krouzek (4) mazivo podle L5 a nasuiite jej na
trubkové vyztuzeni (3).

- NamaZzte tésnici plochy na plynovych trubkach a pfipojnych bodech
podle L4.

- Namazte zavity pfipojnych bodl podle L4.

- Zasuiite trubkové vyztuZzeni a tésnici krouZzek a co nejpevnéji
nasroubujte ruéné plynovou trubku na pfipojny bod.

= Vyrovnejte plynovou trubku a utahnéte ji momentem 30 Nm.

BA 246 (CZ) REV3 jrevo ID 2 033 007 67 /130



ODSTRANOVANiI PORUCH

68 /130 ID 2 033 007 BA 246 (CZ) REV3 jrevo



KONTROLA A UDRZBA

9 Kontrola a udrzba

Postupy kontroly a udrzby jsou provadény podle harmonogramu.
Generalni renovace zavisi na pracovnim kmitoétu vypinace a zatizeni
vypinacim proudem.

Stanovené intervaly kontrol a udrzby se vztahuji na bé&zné podminky
provozu. Extrémni okolni podminky, jako napf.

- nepretrzité vysoké okolni teploty,

- vyrazna akumulace prachu,

- nepfetrzité vysoka vlhkost,

- znagné znecisténi ovzdusi agresivnimi plyny &i vypary,

- a pouziti v pobfeznich oblastech

mulzou vést k nutnosti kratSich intervalG kontrol a udrzby.

Intervaly jsou nasledujici:

Kontrola: Prilezitostné béhem béznych planovanych kontrol,
nejpozdéji po 6 letech;
Udrzba: Po 12 a 24 letech.

; Olej a Cistici pfisady poSkozuji silikonovy povrch izolatoru.
UPOZORNENI Proto:
- Cistéte a myjte silikonové stinéni pouze pomoci vody nebo
isopropylalkoholu.

Mechanismus spoustéci pruzinu jiz byl opatfen mazanim na celou dobu
zivotnosti ve vyrobnim zavodu a za béznych provoznich podminek tedy
nevyzaduje zadnou udrzbu.

B Nespravné opétovné promazani mechanismd mlze  vést
UPOZORNENI k problémim nebo zplsobit selhani mechanismu.

Udrzbu a generalni renovaci mohou provadét pouze vyskoleni technici.
Je mozné pozadat spoleénost ALSTOM GRID o kvalifikované pracovniky.

Zaméstnanci zakaznika mohou byt vySkoleni v zavodu vyrobce.
Spole€nost ALSTOM GRID nabizi k tomuto u&elu Skoleni.
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Opalovaci kontakty budou opotfebeny z dlvodu pFepinani normalniho a
zkratového proudu. Pro hodnoceni opotfebeni se pouziva efektivni
hodnota zkratového vypinaciho proudu.

Generalni renovace je nutna po 2500 sepnuti pfi jmenovitém normalnim
proudu nebo po dosazeni konkrétniho sumacniho vypinaciho proudu
(viz obrazek).

Za urcitych provoznich podminek, napf. pouziti tlumivek nebo

UPOZORNENI kondenzatort (zejména pii antiparalelnim zapojeni), bude generalni
renovace nutna po mensim poctu sepnuti.
Pro servis za téchto podminek je nutny zvlastni souhlas spole¢nosti
ALSTOM GRID.
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9.1 Objednavani prislusenstvi a nahradnich dilt

Pro objednavku jsou nezbytné nasledujici udaje:

- Oznacleni typu na tovarnim Stitku
- Sériové dislo na tovarnim Stitku
- Cislo navodu k pouziti na prvni strané

- Cislo obrazku a &islo pozice na obrazku

- Popis dilu

- Pozadované mnozstvi
9.2 Kontrola

Vypina¢ muGze zlstat béhem kontroly v provozu.

Nebezpedi urazu elektrickym proudem.

A NEBEZPECI Proto:

- Nikdy nesahejte do oblasti vysokonapét'ové izolace vypinace.
- Nikdy se nedotykejte kontaktd fidiciho systému vypinace.

Dodrzujte  vS8echny regionalni a provozovatelem stanovené
bezpecnostni pfedpisy.

9.2.1 Vizualni prohlidka

» Peclivé zkontrolujte, zda neni vypinaC poSkozeny nebo zkorodovany.
Obzvlasté zkontrolujte, zda nejsou podkozené izolatory uzemneéni.

- Je-li zjisténa koroze, pfijméte opatfeni, abyste ji zabranili nebo
odstranili.

e Zkontrolujte odvétravaci otvory a praduchy ve skfini pruzinového
pohonu a ujistéte se, Ze nejsou zablokovany. Pfipadné prekazky
odstrarite.

9.2.2 Protikondenzacéni topeni
Zkontrolujte odvod tepla od protikondenzacniho topeni. K tomu ucelu

umistéte na protikondenzaéni topeni kontaktni teplomér a zméfte narust
teploty.

Protikondenzacni topeni se pfi provozu zahfiva. Muze zpUsobit
|&UPOZORNENI popaleni pokoZzky nebo spaleni obleceni.

Proto:
-_Nikdv se primo topeni nedotvkeijte

9.2.3 Kontrola tlaku plynu
Zkontrolujte ukazatel densostatu. JestlizZe se nenachazi v zelené

oznaCené oblasti, dopliite plyn, dokud nedosahnete jmenovitého tlaku
(viz ,,PInéni vypinac¢e plynem* na str. 51).
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9.3 Udrzba
Vypina¢ musi byt pfi adrzbé odpojeny. Neni nutné vypinat poly.

« Odpojte vypina¢ od vysokonapétového systému a na obou koncich jej
uzemnéte.

« Uvolnéte zapinaci i vypinaci pruzinu.
Tohoto stavu je dosazeno, kdyz je ukazatel polohy ve stavu
VYPNUTO a ukazatel polohy pruziny je ve stavu ,uvolnéna“. Pro
dosazeni tohoto stavu jsou nutné cinnosti uvedené v nasledujici
tabulce, v zavislosti na vychozi situaci.

Poloha vypinace Stav zapinaci Provadéna cinnost
pruziny
ZAPNUTO /1 Nastfadana 0O-C-0O
ZAPNUTO /| Uvolnéna (@]
VYPNUTO /O Nastfadana C-O
VYPNUTO /O Uvolnéna Neni nutna zadna
ginnost

Nebezpedi urazu elektrickym proudem.

A NEBEZPECI Proto:

- Odpojte vypinaé od vysokonapétového systému a na obou
koncich jej uzemnéte.

Nebezpedi zpUsobené nahlym pohybem spojovaciho tahla.

A NEBEZPECI Proto:

- Uvolnéte zapinaci a vypinaci pruzinu provedenim postupu
zapnuti a vypnuti.

9.3.1 Kontrola ptipojeni kabell

- Ujistéte se, Ze jsou vSechny kabely v pruZinovém pohonu pfipojeny
napevno.

9.3.2 Kontrola spojovaciho tahla

« Zkontrolujte v8echny upevriovaci a blokovaci prvky (Cepy, matice a
Srouby) na spojovacim tahlu.

9.3.3 Kontrola Fidicich obvodu

< Provedte zkuSebni provoz podle postupu spousténi (viz ,,ZkuSebni

spinani“ na str. 54).
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9.3.4 Kontrola kvality plynu

Odeberte vzorek plynu a zkontrolujte, zda odpovida limitim.

- Vlhkost: < 300 ppmv
- Obsah SFs: > 98%
- Kyselost (SO,): <10 ppmv

Pozadované méfici a zkuSebni zafizeni je uvedeno v (viz ,,Nastroje a
pomocna zafizeni“ na str. 101).

9.35 Kontrola pfechodového odporu

< Zkontrolujte pfechodovy odpor podle popisu v oddilu o spousténi.
9.3.6 Kontrola spinacich ¢asu

« Zkontrolujte spinaci ¢asy podle popisu v oddilu o spousténi.
9.3.7 Kontrola zavitovych spojeni

- Zkontrolujte vSechna pfistupna zavitova spojeni (Sroubové spoje) a
ujistéte se, Ze jsou utazena.

Utahovaci momenty jsou uvedeny v nasledujicich oddilech:
- Montaz
- Spousténi

- Odstranovani zavad
- Renovace
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10

Renovace

Nebezpedi urazu elektrickym proudem.

A NEBEZPECI Proto:

- Odpojte vypinaé od vysokonapétového systému a na obou
koncich jej uzemnéte.

Nebezpeci zpusobené nahlym pohybem spojovaciho tahla.

A NEBEZPECI Proto:

- Uvolnéte zapinaci a vypinaci pruzinu provedenim postupu
zapnuti a vypnuti.

Vypina€ izolujte a uzemnéte:

= Uvolnéte zapinaci a vypinaci pruzinu.
Tohoto stavu je dosazeno, kdyz je ukazatel polohy ve stavu
VYPNUTO a ukazatel polohy pruziny je ve stavu ,uvolnéna“. Pro
dosazeni tohoto stavu jsou nutné c¢&innosti uvedené v nasledujici
tabulce, v zavislosti na vychozi situaci.

< Odpojte motor od napajeciho napéti.

Poloha vypinace Stav zapinaci Provadéna cinnost
pruziny
ZAPNUTO /| Nastfadana O-C-O0
ZAPNUTO /| Uvolnéna (@]
VYPNUTO /O Nastfadana C-O0
VYPNUTO / O Uvolnéna Neni nutna zadna
ginnost

Zafizeni by mélo byt v idealnim pfipadé renovovano v uzaviené, suché
a bezprasné mistnosti. Neni-li to mozné a zafizeni musi byt renovovano
venku, pak by méla renovace probéhnout za suchého a bezvétrného
pocasi.

Vypina¢ je vybaven odpojovatem (odpojovacim mistem) mezi zhaSeci
komorou a podpérnym izolatorem. VSechny zhaSeci komory jsou
vymeénitelné. Diky této konstrukci je mozné rychle vyménit celou zhaseci
komoru, a pak komoru renovovat v uzaviené mistnosti.

VSechny funkéni prvky museji byt zkontrolovany a oc€istény hadiikem
navihéenym do alkoholu.

Jsou-li pfi této Cinnosti otevieny tésnici nebo utésnéné spoje, musi byt
prisludné elastomérové tésnéni vyménéno.
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Adsorpéni filtr v kazdém pélu, u kterého dojde k otevieni, musi byt
vymeénén.

B Doba, kdy jsou plynové oddily otevieny, by méla byt co nejkratsi.
UPOZORNENI Za kazdé situace je nutné zabranit vniknuti vody (desté).

10.1 Renovace zhaseci komory

10.1.1  Odpojeni zhaseci komory od podpérného izolatoru

- Po préaci s elektfinou muze plyn SF¢ obsahovat $kodlivé nebo

\ VYSTRAHA toxické latky, a navic se jedna o sklenikovy plyn.

- Proto nikdy nevypoustéjte plyn SF¢ do ovzdusi.

- Odvedte plyn SFs do plynové lahve pomoci servisni jednotky a
odeslete jej k prepracovani.

PFi tomto postupu musi byt pdl zavieny.

< Odvedte plyn SFs pomoci servisni jednotky a vypina¢ vyprazdnéte a
vyvétrejte.

« Uchytte zdvihaci zafizeni k polu dvéma ockovymi Srouby M16.
K tomuto u€elu pouZijte dva prostifedni otvory v montazni desti¢ce
svorkového bloku.

- Namontujte pfistroj s pomalym chodem na pruZinovy pohon a pomalu
dostante pohon do zavieného stavu (viz ,,Pomaly chod pro dacely
udrzby “ na str. 117).

< Uvolnéte a odstrante osm Sroubd (26) na horni pfirubé podpérného
izolatoru.

= Opatrné zdvihnéte zhaseci komoru o 60 — 80 mm. Tim se vytvofi mezi
zhaseci komorou a horni pfirubou podpérného izolatoru mezera (G).

Do této mezery (G) nesahejte!

Proto:

- Pro odstranéni ¢epu kuliCkové =zapadky vzdy pouzijte
prislusné nastroje.

« Pomoci nastroje T100 odstrante Eep kulickové zapadky (24).

Zdvihnéte zhasSeci komoru a Cc&tyfmi Srouby M16 ji uchytte ke
vhodnému drzaku. Ktomuto U€elu pouzite otvory v dolnim
vysokonapétovém svorkovém bloku.

PFi zdvizeni zhaSeci komory o vice nez 80 mm muze dojit
UPOZORNENI k poskozeni komponent.

Proto:
- Nezdvihejte zhaSeci komoru vySe nez 80 mm.
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G
1 | ZhaSeci komora 1x
2 | Horni pfiruba podpérného izolatoru 1x
24 | Cep kulickové zapadky 1x
26 | Sroub s Sestihrannou hlavou, M12x65 A2-70 8x
27 | Podlozka, 12 A2 8x
G | Max. mezera 80 mm -
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10.1.2 Demontaz systému Double Motion

< Odstrante osm Sroubl (3) a podlozek (4) z horni pfiruby zhaseci

komory (1).
« Opatrné vyjméte systém Double Motion (2).
Y : 4 — = =1
Y T - | T

0L ——

- -~

d] i
A1
/
1 Komorovy izolator 1x
2 Systém Double Motion 1x
3 | Sroub s estihrannou hlavou, M12x45 A2-70 8x
4 Podlozka, 12x40 A2 8x
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10.1.3 Demontaz vodici hfidele

= Odstrarite Sroub s vnitfnim Sestihranem (17) a pojistnou podlozku (18).

= Odstrafite vodici hfidel (28) a distanéni vlozku (21) z pevného
kontaktu.

- Zhaseci jednotka je pfipojena vodici pakou k systému pohyblivych
kontakt(l. Odstrante zhaseci jednotku, vodici paku a systém
pohyblivych kontaktl z pevného kontaktu.

5 AT
i )N

O |

8
5 | Zhaseci jednotka 1x
6 | Systém pohyblivych kontaktd 1x
7 | Pevny kontakt 1x
8 | Vodici paka 2Xx
17 | Sroub s vnitfnim $estihranem, M8x12 A-70 1x
18 | Pojistna podlozka 1x
21 | Distanéni vlozka 1x
28 | Vodici hfidel 1x
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10.1.4 Odpojeni zapinaci a vypinaci jednotky

« Odstrante zavlacky (10) a pfirubové spojovaci Cepy (9) ze dvou
vodicich pak. K tomuto ukonu doporu¢ujeme nastroj T101.
« Vytahnéte zhaseci jednotku ze systému pohyblivych kontaktd.

e —
5 | Zhaseci jednotka 1x
6 | Systém pohyblivych kontaktd 1x
8 | Vodici paka 2x
9 | Pfirubovy spojovaci Cep, 6x24 4x
10 | Zavlac¢ka, 8x1,2 4x

10.1.5 Renovace systému pohyblivych kontaktt

- Odstrante ¢ep opalovaciho kontaktu (29). Povrchy kontaktu namazte

podle specifikace pro mazani L6. Utahnéte Sroub (30) momentem 17
Nm.

« Odstrante vodici pasek (11). Ten je umistén v rybinové drazce. Je tedy
nutné pfi jeho vyjmuti pfekonat mechanicky odpor.

- Namazte vnéjsi obvod systému pohyblivych kontaktd v oblasti povrchu
elektrického kluzného kontaktu podle specifikace pro mazani L6.

L6 L L6 11 =
oo

(2
"

Ay

é 29 \"j /s

11 | Vodici pasek, 3x5x398 1x
15 | Podlozka, 8 A2-70 1x
29 | Cep opalovaciho kontaktu 1x
30 | Sroub s vnitfnim $estihranem, M8x20 A-70 1x
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10.1.6 Renovace pevného kontaktu

« Odstrante vodici pasek (12). Ten je umistén v rybinové drazce. Je tedy
nutné pfi jeho vyjmuti pfekonat mechanicky odpor.

BA-P-PS6

| 12 | Vodici pasek, 3x5x380 (GK)

10.1.7 Mazani zhaseci jednotky

» Rozbalte a namazte novou zhaSeci jednotku (5).
- Namazte vnéjSi obvod zhaSeci jednotky v oblasti povrchu
elektrického kluzného kontaktu podle specifikace pro mazani L6.
- Namazte celou délku zhaseci trubky ve zhaSeci jednotce podle

specifikace pro mazani L7.

e 2

BA-P-PS.7

| 5 | Zhaseci jednotka
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10.1.8 PrFipojeni zapinaci a vypinaci jednotky

Dvé ramena vodici paky nejsou identicka. Jejich pfifazeni k vodicim
tahlim usnadnuje systém znaceni.

Systém znacéeni

Vodici paka Vodici tahlo
Systém pohyblivych kontaktd | Tecka Tecka
Zhaseci jednotka Bez tecky Bez tecky

< Do systému pohyblivych kontaktl zasurte az k zarazce novou zhaseci
jednotku. Soucasné prosurite tahla zhaSeci jednotky velkymi otvory
v systému pohyblivych kontaktd.

< Namazte nové pfirubové spojovaci Cepy (9) podle specifikace pro
mazani L7.

- Zasunte tahla systému pohyblivych kontaktl do vodicich pak a vyberte
rameno paky oznacené teckou.

- Zasuite tahla zhaSeci jednotky do vodicich pak a vyberte rameno
paky neoznacené teckou.

- Zasunte zvnéjSku do tahel a pak novy pfirubovy spojovaci Cep (9).

e Zajistéte jej novou zavlaCkou (10). Pro nasunuti zavlacky
doporucujeme nastroj T101.

e

— D
9
5 | Zhaseci jednotka 1x
6 | Systém pohyblivych kontaktd 1x
8 | Vodici paka 2X
9 | Pfirubovy spojovaci &ep, 6x24 4x
10 | Zavlacka, 8x1,2 4x
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Dvé ramena vodici paky nejsou identicka.
UPOZORNENI Spatné prifazeni tahel a pak muze vést k poskozeni pold.
Proto:
- Ujistéte se, ze jste tahla a paky pfiradili spravné.
- Rameno paky pro jednotku Double Motion a tahlo jednotky
Double Motion jsou ozna€eny teckou.
- Rameno péaky pro zhaseci jednotku a tahlo zhaseci
jednotky nejsou oznaéeny te€kou.
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10.1.9 Montaz vodici hridele

« Do pevného kontaktu (7) zasunte zhaSeci jednotku (5) a systém
pohyblivych kontaktl (6) tak, aby byly otvory na hfidele ve vodicich
pakach (8) a pevny kontakt (7) vyrovnany.

< Mezi paky umistéte distancni vliozku (21).

- PFipojte vodici paku a pevny kontakt k vodici hfideli (28).

= Na novy Sroub (22) naneste ochranné lepidlo podle S1.

- Utahnéte hiidel pomoci pojistné podlozky (23) a nového Sroubu (22).
Utdhnéte momentem 17 Nm.

BAP-PS.9

5 | Zhaseci jednotka 1x
6 | Systém pohyblivych kontaktd 1x
7 | Pevny kontakt 1x
8 | Vodici paka 2X
17 | Sroub s vnitfnim $estihranem, M8x12 A-70 1x
21 | Distanéni viozka 1x
23 | Pojistna podlozka 1x
28 | Vodici hfidel 1x
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10.1.10 Renovace drzaku

= Uchytte zdvihaci zafizeni k horni pfirub& komorového izolatoru.

« Uvolnéte a odstrarite dva Srouby (17) na dolni pfirubé komorového
izolatoru (1).

e Zdvihnéte komorovy izolator.

« Odstrante dva vodici pasky (18). Ty jsou umistény v rybinové drazce.
Je tedy nutné pfi jejich vyjmuti pfekonat mechanicky odpor.

« Vycistéte tésnici a pFirubovy povrch drzaku (16) a namazte jej podle
specifikace pro mazani L3.

= Odstrarite tvarované té&snéni (19).

- Namazte dva Srouby (17) podle L1.

< Vratte na své misto komorovy izolator a uchytte jej dvéma Srouby

» (17). Utahnéte momentem 17 Nm.

Zcela naplite valcova zahloubeni v drzaku mazivem podle L3.

BA-P-PS-10

1 | Komorovy izolator 1x

16 | Drzak 1x

17 | Sroub s vnitfnim $estihranem, M8x20 A-70 2X

18 | Vodici pasek, 3x5x146 2X

19 | Tvarované tésnéni 271 1x
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10.1.11 Montaz systému Double Motion

» Vycistéte tésnici a pfirubovy povrch pevného kontaktu (7) a namazte
jej podle specifikace pro mazani L3.

= Odstrarite tvarované té&snéni (19).

< Posunte vodici nastroj T102 nad spojovaci tahla zhaseci jednotky (5) a
zasunte jej do zhaseci trubky. Vodici nastroj je uchycen ve zhaSeci
trubce svymi té€snicimi krouzky.

= Zdvihnéte systém Double Motion (2) nad komorovy izoladtor a souose
jej vyrovnejte.

e Opatrné zasunte pomoci vodiciho nastroje T102 systém Double
Motion do drzadku. Kdyz zasouvate zhasSeci jednotku do systému
kontaktd v drzaku, je nutné pfekonat dal$i odpor.

e Upevnéte systém Double Motion ke komorovému izolatoru osmi
Srouby (3) a osmi podlozkami (4),

« Odstrante vodici nastroj (vytahnéte jej doll a ven).

Nespravna montaz mlze mit za nasledek poskozeni izolatoru nebo

UPOZORNENI vodicich pasku.

Proto:

- Nikdy nemontujte systém Double Motion bez pouziti vodiciho
nastroje.
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BAP-PS-11

1 | Komorovy izolator 1x
2 | Systém Double Motion 1x
3 | Sroub s Sestihrannou hlavou, M12x45 A2-70 8x
4 | Podlozka, 12x40 A2 8x
5 | ZhaSeci jednotka 1x
6 | Systém pohyblivych kontaktd 1x
7 | Pevny kontakt 1x
16 | Drzak 1x
19 | Tvarované tésnéni 271 1x
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10.1.12 Sefizeni systému Double Motion

» Stahnéte zhaseci jednotku doll, dokud se nezarazi o zapadku (nutna
tazna sila asi 200 N).

- Vyrovnejte ploché strany spojovaciho tahla (31) tak, aby byly
soubézné s vysokonapétovym svorkovym blokem (32). Vyrovnani se
provede otoCenim zhaseci jednotky.

< Upravte vzdalenost mezi dolnim okrajem drzaku (16) a stfedem otvoru
ve spojovacim ¢lanku (33) na 69,5 + 1 mm. Otvor ve spojovacim
¢lanku (33) a ploché strany spojovaciho tahla museji byt vyrovnany ve
sméru vysokonapétového svorkového bloku.

= Utahnéte matici (34) momentem 130 Nm.

Nespravné sefizeni zhaSeci jednotky mlze mit za nasledek

UPOZORNENI poskozeni pfi provozu.

Proto:

Peclivé nastavte a zkontrolujte nasledujici:

- Vzdalenost 69,5+ 1 mm

- Vyrovnani ploché strany spojovaciho tahla

-_Vyrovnani otvoru ve spojovacim €lanku.
31 | Spojovaci tahlo 1x
32 | Vysokonapétovy svorkovy blok 1x
33 | Spojovaci ¢lanek 1x
34 | Sestihranna matice, M20x1,5 A2-70 1x
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10.1.13 Pripojeni zhaseci komory k podpérnému izolatoru

Izolaéni trubka podpérného izolatoru musi byt pfi tomto procesu
uzaviena.

- Vycistéte té&snici a pfirubovy povrch drzaku (16) a namazte jej podle
specifikace pro mazani L3.

< Odstrante tésnéni (35).

« Zdvihnéte zhaseci komoru a umistéte ji nad podpérny izolator.

- Opatrné zhaseci komoru spoustéjte a zasunte spojovaci ¢lanek (33)
do izolaéni trubky (38), dokud nebudou otvory ve spojovacim ¢lanku a
izolani trubce vyrovnany.

« Namazte nové Cepy kulickové zapadky podle specifikace pro mazani
L7.

Do této mezery (G) nesahejte!

Proto:

- Pro odstranéni ¢epu kulickové zapadky vzdy pouzijte
prislusné nastroje.

« Propojte zhaSeci komoru a izola¢ni trubku novym ¢&epem kulickové
zapadky (24) pomoci nastroje T100.

- Natfete Srouby (26) podle L1.

« Spustte celou zhaSeci komoru na podpérny izolator a upevnéte ji osmi
Srouby (26). Utahnéte momentem 60 Nm.
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BAP.PS-13

16 | Drzak 1x
24 | Cep kulickové zapadky 1x
26 | Sroub s $estihrannou hlavou, M12x65 A2-70 8x
27 | Podlozka, 12 A2 8x
33 | Spojovaci ¢lanek 1x
35 | Tvarované tésnéni 221 1x
38 | Izolaéni trubka 1x
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10.1.14 Vyména adsorpcniho filtru

V nékterych pfipadech mohou paky spojovaciho tahla vypinaCe zakryvat
kryt filtru. V takovém pfipadé museji byt paky odstranény a znovu
namontovany po vyméné adsorpcéniho filtru.

< Odstrante ¢tyfi Srouby (62) a kryt filtru (47).

< Vyjméte filtra¢ni vlozku (48) a filtraéni pytlik (65) z klikové skFiné.

- Namazte tésnici oblasti podle L5.

< Vyménte tésnici krouzek (59). Pfed montazi jej namazte podle L5.

» Zasunte do filtracni vloZky novy filtrani pytlik a zasunite vlozku do
klikové skFiné.

< Natfete Srouby (62) podle L1.

< Vratte kryt filtru na své misto a uchytte jej Etyfmi Srouby (62). Utahnéte
jej momentem 7 Nm.

47
f*
7l

&
47 | Kryt filtru 1x
48 | Filtraéni vlozka 1x
59 | Tésnici krouzek, 62,87x5,33 1x
62 | Sroub s $estihrannou hlavou, M6x20 A2-70 4x
63 | Podlozka, 6 A2 4x
65 | Filtracni pytlik 1x
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10.1.15 Zavérec¢né prace

= Vyprazdnéte vypinac.
= Napliite vypina€ plynem a zkontrolujte vS8echna té&snéni, zda n nich
nejsou netésnosti (viz ,,PInéni vypinace plynem® na str. 51).

10.2 Demontaz podpérného izolatoru a klikové skiiné

Pozadavky
- Zhaseci komora jiz byla odpojena od podpérného izolatoru.
- Paky spojovaciho tahla vypinace byly odstranény.

e Uchytte zdvihaci zafizeni k horni pfirubé podpérného izolatoru a
zahaknéte jej do haku jefabu.

« Oddélte podpérny izolator od zakladniho ramu.

e Opatrné zdvihnéte sestavu podpérného izolatoru a klikové skfiné ze
zakladniho ramu a polozte ji na vhodny pracovni povrch.

e Odstrante c¢tyfi Srouby (67) a dvé matice (66) ze systému uchyceni
klikové skFiné.

« Vytahnéte klikovou skFifi a izola¢ni tahlo z podpérného izolatoru.

- Pfi montazi komponentl tento postup obratte. B&éhem né&j vymérite
tésnéni (35).

BA-P-KUKA-3

27 | Podlozka, 12 A2 6x
35 | Tvarované tésnéni 221 1x
66 | Sestihranna matice, M12 A2-70 2X
67 | Sroub s Sestihrannou hlavou, M12x40 A2-70 4x
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10.2.1 Demontaz zapinacich pruzin

= Odstrarite kryt filtru. Vyjméte filtracni vliozku (48) a filtracni pytlik (65)
z klikové skfiné.

e Uvolnéte tfi Srouby (68). Uvolnujte je postupné jeden po druhém,
abyste zabranili vychyleni vedeni pruziny (69).

< Vyjméte vedeni pruziny (69) a zapinaci pruzinu (70) z klikové skfiné a
opatrné je stahnéte z izolaéni trubky (38).

Pro montaz komponentl tento postup provedte obracené. Utahnéte
Srouby momentem 17 Nm. Pfed opétovnou montazi Sroubd je namazte
podle L1.

V zapnutém stavu je pohyb zapinaci pruziny pfi predbézném
stradani krat$i nez délka zachytného zavitu $roubt (68). Srouby
jsou tedy u zapinaci pruziny pouzity jako uvoliovaci a stfadaci
zarizeni.

o /AN
4| /A 70
\ i //' < 68
7} : {// / j 9 s‘o
A - ~/
‘ (¢
) \ > 38 |\ [ .,:..Q70
3 2\
: 69 =~/
37 | Klikova skfin 1x
38 | I1zolaéni trubka 1x
68 | Sroub s vnitinim $estihranem, M8x25 A2-70 3x
69 | Vedeni pruziny 1x
70 | Zapinaci pruzina 1x
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10.2.2 Demontaz klikové skiiné

« Odstrante &tyfi Srouby (64) a loziskové vicko (44).

= Odstrarite loziskovou vlozku (45) a vnéjSi €ast valivého lozZiska.

= Odstrarite hiidel (43) a vnitfni krouzek z valivého lozZiska.

< Vyjméte izola¢ni trubku (38) s vnitfni pakou (40) a sedlem pruziny (41)
z klikové skriné.

* Tésnici krouzky a kontaktni povrchy tésnicich krouzki namazané podle L5
** Kluzné a nosné plochy namazané podle L7

37 | Klikova skfin 1x
38 | I1zoladni trubka 1x
39 | Spojovaci €lanek, spodni 1x
40 | Vnitfni paka 1x
41 | Sedlo pruziny 1x
42 | Vicko, spodni 1x
43 | Hfidel 1x
44 | Loziskové vicko 1x
45 | Loziskova viozka 1x
46 | Loziskova objimka 1x
47 | Kryt filtru 1x
48 | Filtraéni vlozka 1x
50 | Cep, 12x47,5 1x
51 | Cep, 10x75 1x
52 | Valivé lozisko 1x
53 | Valivé lozisko 1x
54 | Axialni jehlova valiva sestava 1x
55 | Axialni krouzek 1x
56 | Loziskovy krouzek 1x
57 | Tésnici krouzek 1x
58 | Tésnici krouzek 34,52x3,53 1x
59 | Tésnici krouzek 62,87x5,33 2Xx
60 | Tésnici krouzek 38,82x5,33 2X
62 | Sroub s $estihrannou hlavou, 6x20 A2-70 1x
63 | Podlozka, 6 A2 4x
64 | Sroub s Sestihrannou hlavou, 6x25 A2-70 8x
65 | Filtracni pytlik 4x
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RENOVACE

Opétovna montaz:

 Vratte vSechny tésnici krouzky a tésnéni na sva mista.

= Pfi montazi klikové skfiné pouzijte opacny postup.

= Vlozte novy filtracni pytlik (viz ,,Vyména adsorpéniho filtru® na str.
91).

PFi montazi dilG je nutné dodrzovat nasledujici pokyny:

UPOZORNENI - Dodrzujte stanoveny postup mazani.

- Vymérite vSechna té&snéni.

- Utahnéte tfi Srouby (68) momentem 18 Nm.

- Nezapomerite filtracni viozku (48).

- Nemontujte novy filtraéni pytlik — az tésné pfed vyprazdnénim
smontovaného pélu.

e Namontujte zhaSeci komoru (viz ,,Pfhpojeni zhaseci komory
k podpérnému izoldtoru” na str. 89).

« Znovu namontujte pol na zakladni ram.

e Znovu provedte spusténi vypinaCe podle oddilu o spousténi.
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ODPADOVE HOSPODARSTVI PO CELOU DOBU ZIVOTNOSTI

11

Odpadové hospodarstvi po celou dobu zivotnosti

Environmentalni odpadové hospodarstvi je nedilnou soucasti obecné
konstrukce vyrobkh ALSTOM GRID. Je zaruceno ekologicky Setrné
zpracovani odpadu v souladu s platnymi predpisy.

Pokud jde o odpadové hospodarstvi, spole€nost obecné upfednostriuje
recyklaci materialt pred jejich ulozenim.

Materialy mohou byt recyklovany jako smichany Srot nebo, je-li zafizeni
demontovano, jako tfidény Srot s malym zbytkovym mnozZstvim
smichaného Srotu.

Tfidény Srot predstavuje upfednostiiovanou moznost zpracovani
odpadu.

Spinaci zafizeni obsahuje nasledujici komponenty:

- Keramika

- Ocel

- Hlinik

- Méd

- PTFE (polytetrafluoretylen)

- Odlévaci pryskyfice (Caste€né je vyztuzena tkaninou)
- Pryzové materialy pouzité jako tésnéni

- Plasty v pruzinovém pohonu (pomocné spinace, izolace kabell atd.)
- Hydraulicky olej

- Mensi mnozstvi maziv

Postupy odpadového hospodarstvi museji zajistit odvod hydraulického
oleje z tlumi€d pohonu. Je nutny soulad s predpisy, kterymi se
zpracovani téchto odpadi Fidi.

Zadné oleje a maziva pouZitd ve spinacim zafizeni neobsahuji PCB
(polychlorované bifenyly).

Dodané spinaci zafizeni neobsahuje zadné nebezpecné latky, na které
se vztahuji némecké predpisy regulujici nebezpeéné latky. V pfipadé
vyvozu musi byt zajistén soulad s mistnimi zakony a predpisy.

Plyn pouzity pro izolaci a zhdSeni musi byt od&erpan pomoci vhodného
zafizeni a po pfepracovani znovu pouzit.

V plynovych oddilech se mohou objevit pevné produkty rozkladu
vytvofené pfi pouZivani vypinaCe. Tyto produkty mohou v pfipadé
otevieni plynovych oddilt pfedstavovat zdravotni riziko.

Plynné produkty rozkladu jsou zachycovany filtry. Je nutny soulad
s prislusnymi bezpecnostnimi pfedpisy (viz ,,Bezpeénostni upozornéni
pfi manipulaci s pouzitym plynem SFg)“ na str. 13).

Mate-li néjaké dotazy ohledné odpadového hospodafstvi, vase centrum
zdkaznickych sluzeb spole¢nosti ALSTOM GRID vam je s radosti odpovi.
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PoPIS ZARIZENI

Al

Al.l

Al.2

Al.3

Popis zafFizeni

Ucel

Vypinace se pouzivaji pro rozvod elektfiny ve vysokonapétovych sitich.
Jsou mistény v rozvodnach spolec¢né s dalSim spinacim zafizenim a
predstavuji zasadni funkéni a bezpelnostni prvek. V pfipadé naruSeni
systému nebo poruchy vsiti vypinate béhem nékolika milisekund
pferusi vysledné zkratové proudy. Tyto vypinae jsou obvykle Fizeny
dalkové.

Hlavni komponenty

Provoz

Vypina¢ se sklada z poéla, zakladniho ramu a pruzinového pohonu (viz
,Doddavané komponenty“ na str. 15).

Kazdy pdl se sklada z podpérného izolatoru pro odizolovani pracovniho
napéti vaci zemi a komorového izolatoru, ve kterém se nachazi zhaseci
jednotka.

Zakladni ram je tvofi pozinkovana svafovana ocelova konstrukce.

Pruzinovy pohon se sklada ze samonosné ocelové konstrukce chranéné
proti korozi. Dvifka, spodni kryt, zadni kryt, snimatelné bocni kryty a
horni kryt jsou vyrobeny z hlinikového plechu.

Poly tvofi s plynovymi trubkami jeden spoleény plynovy oddil. Pohyblivé
kontakty zhaseci jednotky jsou pfipojeny k pruzinovému pohonu pfes
izolagni tahla, oto¢né hfidele, paky polu a spojovaci tahla zakladniho
ramu.

Je-li pferuSen elektricky proud, dojde béhem nékolika milisekund
k pfepnuti ze zapnutého na vypnuty stav. Béhem tohoto vypinani se
nejprve oddéli hlavni kontakty. Oblouk vytvofeny mezi obloukovymi
kontakty pak zhasne diky proudéni plynu ve zhaSeci jednotce. Hlavni
kontakty, které se jiz oddélily, nejsou obloukem naruseny.

U vypinacl trfeti generace je nezbytny tlak plynu vytvaren v tlakové
komore energii samotného oblouku v zavislosti na elektrickém proudu.
Pruzinovy pohon dodava pouze energii nezbytnou pro pohyb kontaktu a
mechanického pomocného pistu, aby zajistii bezpecné preruseni
mensSich proudu.

Béhem zapinani se nejprve spoji opalovaci kontakty, a pak i hlavni
kontakty.
Poloha je indikovana vizualné ukazatelem polohy.
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100/ 130

Ke stfadani zapinaci pruzZiny v pruzinovém pohonu dochazi elektrickym
motorem pfes prevodovku, aby bylo mozné pozadovanou pracovni
energii uchovavat. Hlavni vypinaci pruziny jsou umistény v pdlech, a
k jejich stfadani tedy dochazi pfi kazdém zapinacim pohybu. Zasobnik
energie pruzin obsahuje dostatek mechanické energie pro vykonani
procesu O-CO, i kdyby doslo k selhani napajeni motoru.

Elektricka aktivace zapinaci a vypinaci pruziny zpuUsobi otevfeni
zdpadek, Cimz se pro pracovni uUCely uvolni energie pruZin. Energie
pruzin se pres spojovaci paky a tahla mimo pdly a uvnitf nich pfenese
na systém kontaktu.
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NASTROJE A POMOCNE ZARIZENi

A2 Nastroje a pomocné zarizeni
A2.1 Zakaznikem zajiStény material a zarizeni pro montaz a spusténi

Zakaznikem zajistény material a zafizeni nejsou soucasti objednavky a
nejsou vyrobcem dodany. Na pracovisti je musi zajistit pfimo zakaznik.

A2.2 Material

Zakladna, véetné kotevnich Sroubl, matic a podlozek

- Zemnici vodiCe, v€etné svorek a upevrnovacich prvku

Nosné konstrukce odpovidajici vykresim spole¢nosti
ALSTOM GRID Energietechnik GmbH

- Vysokonapétové svorkové bloky, véetné upeviiovacich prvku

- Plyn pro plnéni vypinace

- Ctythranné $palky a desky, na které Ize pfed montazi umistit poly.

A2.3 Zdvihaci a stoupaci zarizeni

- Dostate¢né vysoky jefab s dostateCnou nosnosti
- Smycky a zdvihaci zafizeni s dostatecnou nosnosti
- Zebfiky a zdvizné ploSiny

A2.4 Nastroje, zkuSebni zafizeni a pomocné zarizeni

- Zafizeni pro plnéni plynem s tlakovym redukénim ventilem a pfipojkou
DILO DN8

- Kovovy karta¢ se stétinami z nerez oceli

- Multimetr

- Detektor netésnosti SFg

- Méfici zafizeni pro stanoveni spinacich ¢asu

- Méfici zafizeni pro stanoveni pfechodového odporu

- Montazni nastroje na zakladé nasich doporuceni.
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A2.4.1 Doporucené nastroje

Momentové kli€e a prisluSenstvi

Nastroj Popis llustrace Objednaci €islo
TOO1 Momentovy kli¢, 8 — 40 Nm; 2008994
sedlo 9x12 mm; délka < 390 mm
T002 Momentovy kli¢, 40 — 200 Nm; 2008995
sedlo 14x18 mm
TOO03 Momentovy kli¢, 80 — 400 Nm; 2008996
sedlo 14x18 mm '
TOO4 Adaptér s fehtackou; Ize pouzit pro %" . 2008997
momentovy kli¢; sedlo 9 x 12 mm R
S ke
TOO5 Adaptér s fehtackou; Ize pouzit pro %" e 2008998
momentovy kli¢; sedlo 14 x 18 mm C
s ___/
TOO06 Adaptér na pohon, pro pouziti 2009000
s hlavicemi 14 x 18 mm ve spojeni se
sedlem momentového klice 9 x 12 mm
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Hlavice pro momentové klice

Nastroj

Popis

llustrace Objednaci €islo

TOO7

Sada nastrénych kli¢a; 2" sedlo,
obsahuje:

- fehtacku

- prodluzovaci kus

- nastavce
10 — 34 mm pro Sestihranné Srouby
4 — 14 mm pro Srouby s vnitfnim
Sestihranem

2008999

TOO8

Otevieny stranovy kli¢, 19 mm;
hlavice pro momentovy kli¢;
sedlo 9 x 12 mm

2009001

TO09

Otevieny stranovy kli¢, 24 mm;
hlavice pro momentovy KIi¢;
sedlo 9 x 12 mm

2009002

TO10

Otevieny Kli¢, 27 mm:;
hlavice pro momentovy klig;
sedlo 14 x 18 mm

PN 2009003

TO11

Otevieny Kkli¢, 36 mm,;
hlavice pro momentovy Kli¢;
sedlo 14 x 18 mm

2009004

TO12

Uzavfeny stranovy kli¢, 36 mm;
hlavice pro momentovy Kli¢;
sedlo 14 x 18 mm

2009005

TO21

Otevieny Kkli€¢, 27 mm, se sedlem %"
(pro utahovani plynovych pfipojek)

2032362

\ 1)
\ )..'7'! .
R\

T022

Kompaktni otevieny kli¢, 27 mm

2032363
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Kombinované nastroje

-

T

TOO01 + TOOS5 + TO06 + T021

Nastroj llustrace Komentar
WKO001 Pro utahovani
WKO001 plynovych pfipojek
K konkrétnim
— momentem
/\%»,/‘
Y

TOO1 s
Toos
T005
—’
L) T021
ES
//
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NASTROJE A POMOCNE ZARIZENi

A2.5 Maziva pro montaz, spousténi a udrzbu
Nasledujici tabulka popisuje zpusob pouzivani a aplikace maziv. Kazdy
zpusob aplikace je vtextu navodu Kk pouziti uvadén zkratkou (napf.:
namazte podle L1).
Zkratka | Nazev maziva Funkce Zpusob pouziti
L1 Molykote BR2plus Mazani zavitovych Naneste tenkou vrstvu maziva
spojeni na vnéjsi zavit?
L2 Molykote BR2plus Mazani kluznych a Naneste tenkou vrstvu maziva
nosnych ploch na kluznou nebo nosnou
plochu®
L3 Silikonové mazivo SF | Pro ochranu zavitovych Naneste tenkou vrstvu maziva
1377 ploch pred korozi na celou chranénou oblast”
L4 Silikonové mazivo SF | Mazani zavitovych Naneste tenkou vrstvu maziva
1377 spojeni v plynovych na vné&jsi zavit"
trubkach
L5 Silikonové mazivo SF | Mazani tésnicich krouzkl | OcCistéte tésnici krouzek a
1377 s alkoholem a jejich kontaktnich ploch | jeho licovaci plochy
alkoholem a prsty naneste
tenkou vrstvu maziva. Abyste
nezanesli Spinu, nepouzivejte
kartaci ani hadfiky
L6 Molykote PG54 Mazéni elektrickych Naneste tenkou vrstvu maziva
kontaktnich ploch u pélad | na vSechny kontaktni plochy
L7 Molykote PG54 Mazéani kluznych a Naneste tenkou vrstvu maziva
nosnych ploch u polu na kontaktni plochy

Y Mnozstvi pozadované pro montaZz a

soucasti dodavky vypinace.

BA 246 (CZ) REV3 rev1
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NASTROJE A POMOCNE ZARIZENI

A2.6 Ochranna lepidla pro montaz, spousténi a udrzbu

Nasledujici tabulka popisuje zpusob pouzivani a aplikace ochrannych
lepidel. Kazdy zplsob aplikace je v textu navodu k pouziti uvadén
zkratkou (napf.: podle S1).

Zkratka | Nazev ochranného | Funkce Zpusob pouziti
lepidla
S1 Loctite 243 Zajisténi zavitl se Naneste lehkou vrstvu
stfedni pevnosti ochranného lepidla jen na
prvnich nékolik zavitl. Doba
tuhnuti  je 30 minut pfi
pokojové teploté. NizSi teploty
vyZzaduji del$i dobu tuhnuti®
Y Mnozstvi pozadované pro montaz a spusténi doda vyrobce — je
soucasti dodavky vypinace.
A2.7 Méfrici zaFizeni pro kontrolu kvality plynu
Nastroj Popis llustrace Objednaci Cislo
T200 Vihkomér — 1003433
T201 Analyzator plynu SFg, typ AW 1965464
e -_u:_ﬂ_-
T202 Detekéni trubicky kyselosti (10 kusu) 1000629
Pro pouziti s T201
T203 Nastroj pro méfeni objemu SFg 1003654
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A2.8 Nastroje pro renovaci

Nastroj Popis llustrace Objednaci €islo
T100 Montazni nastroj pro spojovaci ¢epy g 1915726
T101 Montazni nastroj pro zavlacky 9915937
/
T102 Vodici nastroj pro zhaseci jednotku 9915938
T103 Blokovaci zafizeni FK3-1: 2012684
zafizeni pro blokovani zapadky
T104 Zafizeni pro pomaly chod FK3-1: 2003178
zarizeni pro pomalé zapinani a
vypinani

T105 Rehtagkovy kli¢ pro M16:
standardni nastroj pro pouziti zafizeni
pro pomaly chod
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A2.9 Pomocny material a dodavky

Popis Mnozstvi Objednaci €islo
Mazivo Molykote BR 2 plus 0,25 kg 1266427
0,5 kg 1266439
1,0 kg 1266440
Silikonové mazivo SF 1377 0,25 kg 1001624
0,5 kg 1001073
1,0 kg 1251202
Mazivo Molykote PG 54 1,0 kg 2009128
Ochranné lepidlo Loctite 243 10 cm?® 1271249
(modré) 25 cm?® 1250782
Alkohol pro cisténi 51 1242244
Netkany material znacky Scotch | 10 m x 100 mm | 1260765
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A3 Nahradni dily a pfislusenstvi

Nahradni dily a pfisluSenstvi pro vypinae lze objednat u servisniho
centra spole€nosti ALSTOM GRID.

Nahradni dily byly na zakladé mnoha let zkuSenosti rozdéleny do
nékolika doporu¢enych skupin.

Seznam nahradnich dili ,,R* = vzdy doporu¢ené
Popis

Civka E/A FK3*
Stykaé (K11, K14, K17, K24)*

Blok pomocného spinace (horni K14)
Styka¢ pro synchronizovany chod (F3) (K40)*

* RGzné varianty ¢i pracovni napéti; uvedte sériové Cislo zafizeni

Seznam nahradnich dilGi ,,U“ = uzite€né pro 5 zafizeni a vice
Popis

Motor*
Topna vlozka*

Sestava pomocného spinace
Ochranny spina¢ motoru*

Relé s ¢asovou prodlevou 0,05 s — 60 hod 24-240 V AC/DC
Miniaturni vypina¢ (F10)

Podpétova spoust FK3*
* RUzné varianty ¢i pracovni napéti; uvedte sériové Cislo zafizeni

Seznam nahradnich dild ,,P“ = méjte po ruce v pripadé vétsiho
poctu zafizeni nebo ke zkraceni doby opravy
Popis

Nahradni dily pro zhaseci komoru*
Pytlik pro vysoused&

Sada tésnéni**
Dalkovy — lokalni spina¢ se zapnutou polohou nebo bez ni**

* Rlzné varianty ¢i pracovni napéti; uvedte sériové Cislo zafizeni

** Uvedte sériové Cislo zarizeni
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Dal$i nahradni dily a pfisluSenstvi
Popis

Lahev na plyn, 5 kg
Lahev na plyn, 10 kg

Lahev na plyn, 15 kg
Lahev na plyn, 20 kg

Lahev na plyn, 40 kg
Sada pro doplnéni plynu SFg

Detektor netésnosti HI300
Densostat*

Zasuvka se zemnicim kontaktem
Pridavné osvétleni, dverni kontakt**

Svorka UK 5 N 751
Zemnici svorka UK5N/USLKG10

Knoflikovy regulator teploty
Ruéni klikova hridel FK3

Cistici pasta Saeka
Lepidlo Loctite 243 modré, 250 g

Mazivo Molykote BR 2, 400 g
Sada vybranych nahradnich dila a pfisluSenstvi pro vypina¢

* Rlzné varianty &i pracovni napéti; uvedte sériové Cislo zafizeni

** Uvedte sériové Cislo zarizeni

A3.1 Servisni zarizeni

Popis

Servisni zafizeni s vyvévou a kryogennim zkapalfiovacem
Vozik pro plnéni plynem s vyvévou

VIhkomér
Analyzator plynu SFg, typ AW

- plus: detekéni trubicky kyselosti (10 kusu)
Nastroj pro méfeni objemu SFg

Méfici pocital Actas pro méreni spinacich ¢asl / vychyleni / spotfeby
energie, mikro-ohmmetr 600 A
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A3.2

A3.3

Vyména opalovacich kontaktu

Pro vyménu opalovacich kontakt(l jsou nutné nasledujici nahradni dily.

Pocet nahradnich dila plati pro jeden pol.

Popis Mnozstvi
Zhaseci jednotka 1x
PFirubovy spojovaci ¢ep, 6x24 4x
Zavlacka, 8x1,2 4x
Vodici pasek 3x5x398 1x
Vodici pasek 3x5x380 1x
Cep opalovaciho kontaktu 1x
Vodici pasek 3x5x146 2X
Tvarované tésnéni 271 2x
Sroub s vnitinim $estinranem, M8x12 A2-70 1x
Cep kulitkové zapadky 1x
Cep opalovaciho kontaktu 1x
Sroub s vnitinim $estinranem, M8x20 A-70 1x
Tvarované tésnéni 221 1x
Tésnici krouzek 62,87x5,33 1x
Filtracni pytlik 1x

Nahradni dily pro montazni prace na podpérném izolatoru a klikové skfini

Popis Mnozstvi
Tvarované tésnéni 221 2Xx

Cep kulitkové zapadky 1x

Tésnici krouzek 34,52x3,53 1x

Tésnici krouzek 62,87x5,33 2Xx

Tésnici krouzek 38,82x5,33 2Xx

Tésnici krouzek 12,37x2,62 1x
Filtracni pytlik
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MANIPULACE S POUZITYM HEXAFLUORIDEM SiROVYM

A4

Manipulace s pouzitym hexafluoridem sirovym

V elektrickém zafizeni muze dojit ke kontaminaci hexafluoridu sirového
(SF¢). Ta muze byt zplsobena netésnosti, neudplnym vyprazdnénim,
¢aste¢nym vypusténim, rozkladem zpusobenym elektrickym obloukem a
mechanickou erozi. PouZity plyn SFg¢ je cenny recyklovatelny material,
ktery musi byt renovovan a znovu pouZzit.

Zasady pro analyzu a renovaci hexafluoridu sirového po vypusténi
z elektrického zafizeni a specifikace pro jeho opétovné pouziti jsou
definovany v normé& IEC 60480.

Norma IEC 62271-303 popisuje pouzivani a manipulaci s plynem SFg ve
vysokonapétovych spinacich zafizenich.

Pfed recyklaci pouzitétho SFs musi byt plyn analyzovan a obecné
renovovan, aby splnil standardni specifikace. Pfi procesu renovace
budou odstranény necistoty. Renovaci zaijisti vyrobce plynu SFg. Je-li
plyn SFg kontaminovan jen trochu, muze byt také zpracovan pfimo na
pracovisti pomoci vhodného servisniho zafizeni (pokyny jsou uvedeny
v normé |IEC 60480).

Jak zajistite spravné zpracovani
pouzitého plynu SF¢?

Dodrzenim postupl stanovenych v normach
IEC 60480 a IEC 62271-303.

Jaké pozadavky musi provozovatel
splnit?

Provozovatel musi zajistit, aby byly dodrzeny
postupy definované v normach IEC 60480 a

IEC 62271-303 a aby byli pracovnici, ktefi
maji tyto postupy vykonavat, kvalifikovani ke
zpracovani pouzitého SFg. V Evropské unii
musi mit pfifazeni pracovnici kvalifikaci
podle nafizeni EU 842/2006.

Jak je pouzity plyn SFs zpracovan?

Pouzity plyn SFs je analyzovan, v pfipadé
nutnosti renovovan a znovu pouzit. Pfislusné
zasady a specifikace jsou definovany
v normé IEC 60480.
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A5 Technicky popis
A5.1 Technické udaje: vypinac

Typ GL 310 GL 311 GL 312

F1/4031 P/VR | F1/4031 P/VR | F1/4031 P/VR

Jmenovité napéti kv 100 123 145
Jmenovity provozni proud A 3150 3150 3150
Jmenovita frekvence Hz 50 / 60* 50 / 60* 50 / 60*
Jmenovité vydrzné stfidavé napéti

50 Hz, 1 min

- proti zemi kv 185 230 275
- mezi rozepnutymi kontakty kV 185 230 275
Jmenovité vydrzné napéti pfi

atmosférickém impulsu

- proti zemi kV 450 550 650
- mezi rozepnutymi kontakty kv 450 550 650
Jmenovité vydrzné napéti pfi spinacim

impulsu (Vn > 245 kV)

- proti zemi kv Neplati

- mezi rozepnutymi kontakty kV Neplati

Jmenovity zkratovy vypinaci proud

- Efektivni hodnota stfidavé slozky kA 40 40 40
- Vztazna hodnota stejnosmérné slozky % 45 45 45
Minimalni vypinaci ¢as ms 26 26 26
Polfaktor 1,3/1,5 1,3/15 13/15
Jmenovité pfechodné napéti

- Vrcholova hodnota kv 171 211 249
- Strmost kV/uS 2,0 2,0 2,0
Jmenovité hodnoty pfi vzdaleném

zkratu

- VInovy odpor Q 450 450 450
- Razovy soucinitel 1,6 1,6 1,6
Jmenovity zkratovy zapinaci proud kA 104 104 104
Jmenovity zkratovy vypinaci proud pfi kA 10 10 10
asynchronnim chodu

Doba trvani jmenovitého zkratového S 3 3 3
proudu

Spinaci cyklus 0-0,3s-C0O-3min-CO

popf. CO-15s-CO

Jmenovity vypinaci proud venkovniho A 20 31,5 50
vedeni

Jmenovity vypinaci proud kabelového A 125 140 160
vedeni

Hmotnost plynu SFg na vypina¢ -30°C / kg 9,9/9,0 9,9/9,0 9,9/9,0
-40°C (porcelanovy izolator)

Hmotnost plynu SFg na vypina¢ -30°C / kg 15,3 /11,3 15,3/11,3 15,3/11,3
-40°C (kompozitni izolator)

* 60 Hz pouze pro -30°C
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A5.2 Technické udaje: pruzinovy pohon

Typ

FK 3-1

Motor k nastfadani zapinaci pruziny
Jmenovité napéti (doporu¢ené hodnoty)

- Stejnosmérné napéti Y 60/110/125/220/250 *)
- Stfidavé napéti Y 120/230 *)
Pfipustna odchylka jmenovitého napéti 85 az 110% Vn
Prikon W <1350
Doba stfadani zapinaci pruziny S <15
Zapinaci a vypinaci spousté:

Jmenovité napajeci napéti Vv 60/110/125/220/250 *)
(doporu¢ené hodnoty pouze se stejnosmérnym

napétim)

Pripustné odchylky napajeciho napéti

- Zapinaci pomocna spoust 85 az 110% Vn
- Vypinaci pomocna spoust 70 az 110% Vn
Odbér vykonu spousti

- Zapinaci pomocna spoust W 340
- Vypinaci pomocna spoust w 340
Minimalni doba trvani impulsu ms 10
Pomocné obvody:

Jmenovity proud pfi trvalém provozu A 10
Vypinaci moznosti pomocnych kontaktd

- pfi stfidavém napéti 230 V A 10
- pfi stejnosmérném napéti 220 V v induktivnim obvodu A 2
s ¢asovou konstantou L/R =20 ms

Protikondenzaéni topeni:

Jmenovité napéti (doporucené) \% 120 nebo 230 *)
Odbér vykonu W 80

*) Udejte pfi objednani
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A6 Pomaly chod pro ucely udrzby

Uvod

Tyto pokyny popisuji nasledujici manualni ¢innosti:
= Provedeni pomalého zapnuti.

= Provedeni pomalého vypnuti.

Manualni ¢innosti podle téchto pokynd nejsou nezbytné pfi bézné
montazi a b&Zném provozu vypinace.

Pomalé zapnuti nebo vypnuti Ize v pfipadé nutnosti pouzit pro
nastaveni, sefizeni a kontrolu vypinace.

Po nevhodné manipulaci, popf. objevi-li se problémy s vypinaéem, mulze
byt nezbytné vypina¢ zapnout nebo vypnout pomalu a manualné uvolnit
zapinaci pruzinu, aby se pfedeslo problémy nebo zavadé.

Bezpe€nostni upozornéni

StfadaCové pruzinové mechanismy jsou konstruovany podle stavajicich

technologickych znalosti a jsou bezpecné a spolehlivé. Pfesto mohou

byt v pfipadé nevhodného pouziti tato zafizeni nebezpecéna.

Operator vypinace tedy musi zajistit, aby vSichni pracovnici pracujici se

zafizenim splnili nasledujici pozadavky:

« Technické znalosti lokalnich a narodnich bezpeénostnich pfedpisti a
pfedpisu pro pFfedchazeni udrazim, obzvlasté pro vysokonapétové
systémy a zafizeni

= Znalost a dodrzovani obsahu tohoto dokumentu

e Odborné sSkoleni v oblasti vypinacli a stfadacovych pruzinovych
mechanismu

« Dodrzovani bezpecnostnich pokynt uvedenych na zafizeni

< Okamzité hlaseni veskerych zmén, které by mohly narusit bezpecnost.

Pozadavky na realizaci manualniho provozu
= Vypinac¢ je v rozpojeném stavu.

< Vypinac¢ je na obou koncich uzemnén.

- Ridici napéti je vypnuto.

Obecna bezpecénost

« Jakakoliv manipulace se zafizenim, ktera neodpovida pokynim, muaze
ohrozit osoby provadéjici manipulaci, ale i samotny pruzinovy
mechanismus.

< Je-li manipulace provadéna na pruZinovém mechanismu, ktery neni
v souladu s pokyny pro FK3-.., riskuje manipulujici osoba smrt nebo
uraz. Navic maze byt pfi tom poSkozen i pruzinovy mechanismus.

Provadéjte pouze manipulaci v souladu s témito pokyny.
A NEBEZPECI
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Osobni ochrana pfi manipulaci s pruzinovym pohonem

e Po vypnuti fidiciho napéti se zapinaci pruzina nastfada. Ackoliv je
fidici napéti pferuSeno, je pfi manipulaci pruzinovym pohonem mozné
nahodné spusténi.

< Dotyk s pohyblivymi ¢astmi pfedstavuje riziko Urazu.

Po preruseni Fidiciho napéti uvolnéte pruziny tak, ze pomoci
manualnich spousti provedete vypnuti, zapnuti a vypnuti.

e Pruzinové mechanismy s podpétovou spousti se ihned vypnou,
jakmile dojde k preruseni Fidiciho napéti.

< To mGze vést k Urazu, jestlize na pruzinovém mechanismu dochazi
k manipulaci.

Zabrante neumysinému ¢i nahodnému vypnuti tak, ze zajistite
podpétovou spoust.

e Je-li napéti v motoru zapnuto, motor ihned zacne stfadat zapinaci
pruzinu.
= Dotyk s pohyblivymi a/nebo nastfadanymi dily predstavuje riziko urazu.

Pfi zapinani Ffidiciho napéti udrzujte ¢asti téla mimo dosah
pohyblivych a nastfadanych dili.

Bezpeénost vyrobku

e Je-li pruzinovy mechanismus pouzivan bez vypinade, bude veSkera
energie ulozena v mechanismu pfeménéna.

< V dusledku toho mdze byt mechanismus vazné poskozen.

Pruzinovy mechanismus pouzivejte jen tehdy, je-li vypina¢
/N upozorneni| piipojen.

e Je-li tlak plynu ve vypinadi niz§i neZz minimaini hodnota pro
mechanickou c¢innost (uvedena na vystrazném Stitku nebo na Stitku
uvnitt  pruzinového mechanismu), pfeméni se Vv pruzinovém
mechanismu nepfipustné vysoka hladina energie.
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« Tim mGze dojit k poSkozeni vypinace i pruzinového mechanismu.

Pouzivejte pruzinovy mechanismus pouze s vypinaéem, ve

UPOZORNENI kterém je tlak plynu vy$8i nez minimalni hodnota pro
mechanickou €innost.

e Prach uvnitf pruzinového mechanismu muze mit nepfiznivy vliv na
¢innost pohyblivych &asti, napf. zapadek, valeckl, hfideli, a na reakci
elektrickych zafizeni.

« To mGze vést k poruse a mit za nasledek poskozeni pruzinového
mechanismu.

- Vzdy udrzujte vnitfek pruzinového mechanismu bezprasny.
UPOZORNENI Dvirka skfiné vzdy peclivé uzavrete.

« Pouziti Gistidel, maziv proti korozi a nastfikli mize mit za nasledek
usazovani rozsahlych nanosu.

« To mlze mit nepfiznivy vliv na ¢innost pruzinového mechanismu.

= Vlhkost uvnitf pruzinového mechanismu vede ke kondenzaci vody a
nasledné korozi ocelovych dil{.

« To mize vést k poruse a mit za nasledek poskozeni pruzinového
mechanismu.

B Topna jednotka (protikondenzaéni topeni) musi byt vzdy
UPOZORNENI v provozu bez ohledu na umisténi vypinace.

Priprava pruzinového mechanismu pro manualni provoz

Priprava skfiné

Jestlize Pak
Je skfifi umisténa horizontalné; - Odstrarite bocni kryty (1)
namontovana na zadnim krytu - Odstrarite pojistné matice

boc¢nich krytl (2)
« Vyklopte bocni kryt (1) ven a
zatahnéte doli
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Znézornéna konfigurace pfi horizontalnim uchyceni

1 Boc¢ni kryt 4 Horni kryt
2 Pojistna matice bo¢niho krytu 5 Zavésny Cep
3 Montazni Sroub horniho krytu 6 Kryci deska

Zajisténi manualni spousté
e Manualni spoust¢ mohou byt pfi manipulaci na pruzinovém
mechanismu neumysiné aktivovany.

- Manipulace na pruzinovém mechanismu bez zajisténi manuélnich
spousti pfedstavuje riziko Urazu.

Zabrante neumyslné aktivaci pruzinového mechanismu tak, ze
zajistite manualni vypinaci zafizeni a spousté.

Zajisténi podpét'ové spousté
e Je-li pruzinovy mechanismus osazen podpétovymi spoustémi a je-li

nutné pomalé zapnuti nebo vypnuti, musi byt zajiSténa podpétova
spoust.
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Jestlize Pak
Podpétova spoust nema 2adné | Zasuinte  hacek zajistovaciho
zajiStovaci zafizeni zafizeni (10) a  vytdhnéte
elektromagnet, dokud nedolehne
na zarazku;
e pak  matici ru¢né mirné
utahnéte.
10 Zajistovaci zafizeni podpétové
spousté
Podpétova spoust ma | - Prepnéte  zajiStovaci  paku
zabudované zajiStovaci zafizeni Z pracovni polohy do
zajistovaci polohy.
Zajistovaci paka v pracovni
poloze

Zajistovaci paka v zajiStovaci
poloze
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Jestlize Pak
Pruzinovy mechanismus nema | Manualni spousté jsou
podpétovou spoust v normalnim stavu zajisténé.

Jestlize tomu tak neni:

< Uvolnéte Srouby M6.

« Nasunte zajiStovaci zafizeni (7)
manualni spousté ve sméru
Sipky, dokud nebude manualni
spoust’ zajisténa.

e Znovu Srouby M6 utahnéte.

Pruzinovy mechanismus nema
podpétovou spoust a zabudované
zajiStovaci zafizeni

Pruzinovy mechanismus ma | Zajistovaci zafizeni (7) manualni
podpétovou spoust, ale nema | spousté neni bézné u tohoto

zajistovaci zafizeni modelu osazeno.
S e | « Nasunte zajistovaci zafizeni
@} (7) manudlni  spoudté ve
0 85 sméru Sipky, dokud nebude

B ) manualni spoust’ zajisténa.
: l o 4\ | « Utahnéte $rouby M6.

v v

f o el
L

T

Zajistovaci zafizeni manualni spousté

7 Zajistovaci zafizeni manualni | 9 Manualni vypinaci spoust
spousté
8 Manualini zapinaci spoust
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Zajisténi zapinaci zapadky, je-li zapinaci pruzina nastfadana

e Zapinaci zapadku lze pfi manipulaci na pruzinovém mechanismu
aktivovat neumysiné.

e Manipulace na pruzinovém mechanismu pfi nastfadané zapinaci
pruziné a nezajisténé zapinaci zapadce prestavuje riziko Urazu.

Zabrante neumysliné aktivaci pruzinového mechanismu tak, ze
zapinaci zapadku zajistite.

- Zasuite zajiStovaci zafizeni (11) zapinaci zapadky (12) a upevnéte jej
k hfideli manualni vypinaci spousté (9).

9 Manudlni vypinaci spoust 11 Zajistovaci zafizeni zapinaci
zapadky

10 Zapinaci zapadka

Demontaz ochranné desticky
= Odstrante ochrannou destiCku (13).

13 Ochranna desticka | 14 Pojistny Sroub
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Provedeni pomalého zapnuti
Pruzinovy mechanismus je pfipraven na manualni chod.

Kontrola provozniho stavu vypinaée a pruzinového mechanismu

Poloha na ukazateli polohy

Ukazatel polohy pruziny ukazuje, zda| Ukazatel polohy vypinace je
je zapinaci pruzina nastfadana nebo | ve vypnuté poloze.
uvolnéna.

Pozadované nastroje

1)

7 Pojistna podlozka pro manualni spoust
10 Zajistovaci zatizeni pro podpétovou spoust”

11 Zajistovaci zafizeni pro zapinaci zapadku

15 Zafizeni pro pomaly chod

16 Uvolfovaci zafizeni pro zapinaci pruzinu

Y Nutné pouze pro pruzinové mechanismy osazené podpétovou spousti
a bez zabudovaného zajiStovaciho zafizeni.

Montaz zafizeni pro pomaly chod

< Umistéte opérnou desku (17) zafizeni pro pomaly chod (15) na pravou
horni distan¢ni vlozku (18) a zapfete zafizeni o plast pohonu.

e Uchytte hak (19) zafizeni pro pomaly chod k ¢epu (20) opérné
zapadky (21).

Manualni zapnuti

« Otodte Sestihrannou matici (22) po sméru otaeni hodinovych rucicek,
dokud opérna zapadka (21) zdvihatka s kladkou (23) nezapadne do
vypinaci zapadky (24) — bude slySet cvaknuti.

- Béhem pomalého zapinani se soucasné stfada vypinaci pruzina (25).
PFilisSnému nastfadani zabrani objimkova zarazka (26).

« Ukazatel polohy vypinace je nyni v zapnuté poloze.
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17 Opérna deska

22 Sestihranna matice

18 Distanéni vlozka

23 Zdvihatko s kladkou

19 Hak

24 Vypinaci zapadka

20 Cep

26 Objimkova zarazka

21 Opérna zapadka

Provozni stav po pomalém zapnuti

Poloha na ukazateli polohy

zapinaci  pruzina
nastfadana.

Ukazatel polohy pruziny ukazuje, zda je | Ukazatel polohy vypinace je

uvolnéna  nebo | v zapnuté poloze, vypinaci
pruZina je nastfadana.

Demontaz zafizeni pro pomaly chod

- Otalejte Sestihrannou matici (22) proti sméru otaeni hodinovych
ruCiCek, dokud neni zafizeni pro pomaly chod (15) dostate¢né
uvolnéno z haku (19) a muze byt sejmuto.
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Provedeni pomalého vypnuti
Pruzinovy mechanismus je pfipraven na manualni chod.

Kontrola provozniho stavu vypinaée a pruzinového mechanismu

Poloha na ukazateli polohy

Ukazatel polohy pruziny ukazuje, zda je | Ukazatel polohy vypinale je
zapinaci  pruzina uvolnéna nebo | v zapnuté poloze, vypinaci
nastfadana. pruzina je nastfadana.

Pozadované nastroje

7 Pojistna podlozka pro manualni spoust”

10 Zajistovaci zafizeni pro podpétovou spoust”

11 Zajistovaci zafizeni pro zapinaci zapadku

15 Zafizeni pro pomaly chod

16 Uvolfovaci zafizeni pro zapinaci pruzinu

Y Nutné pouze pro pruzinové mechanismy osazené podpétovou spousti
a bez zabudovaného zajistovaciho zafizeni.

Montaz zafizeni pro pomaly chod

< Umistéte opérnou desku (17) zafizeni pro pomaly chod (15) na pravou
horni distan¢ni viozku (18) a zaprete zafizeni o plast pohonu.

e Uchytte hak (19) zafizeni pro pomaly chod k Cepu (20) opérné
zapadky (21).

Uvolnéni tlaku z vypinaci zapadky

« Pomoci nastroje otaCejte Sestihrannou matici (22) po sméru otaceni
hodinovych ruci¢ek, dokud se nezvysi utahovaci moment, tj. dokud
nebude uvolnén tlak z vypinaci zapadky (24).
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17 Opérna deska 22 Sestihranna matice
18 Distan&ni vlozka 23 Zdvihatko s kladkou
19 Hak 24 Vypinaci zapadka
20 Cep 26 Objimkova zarazka
21 Opérna zapadka

Uvolnéni zajisStovaciho zafizeni manualni spousté

= Uvolnéte Srouby M6.

= Zasuiite zajiStovaci zafizeni (7) manuaini spousté ve sméru Sipky.
« Utahnéte Srouby M6.

7 Manualni zapinaci spoust 9 Zajistovaci zafizeni manualni
spousté

8 Manualni vypinaci spoust
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Manualni vypnuti

e Pomoci manualni vypinaci spousté (9) uvolnéte vypinaci zapadku
(24).

e Soucasné otacejte matici (22) proti sméru otaceni hodinovych rucicek,
dokud opérna zapadka (21) zdvihatka s kladkou (23) nemine vypinaci
zapadku (24).

- Pokradujte v otaceni matici (22) proti sméru otaceni hodinovych
ruci¢ek, dokud nebude uvolnén tlak vyvijeny na hak (19).

< Na konci této ¢innosti je vypinaci pruzina (25) uvolnéna a ukazatel
polohy vypinace (27) ukazuje, Ze je vypina¢ rozepnuty.

17 Opérna deska 22 Sestihranna matice
18 Distanc¢ni viozka 23 Zdvihatko s kladkou
19 Hak 24 Vypinaci zapadka
20 Cep 26 Objimkova zarazka
21 Opérna zapadka

Demontaz zarizeni pro pomaly chod
- OtacCejte Sestihrannou matici (22) proti sméru otaeni hodinovych

ru€iCek, dokud neni zafizeni pro pomaly chod (15) dostate¢né
uvolnéno z haku (19) a muze byt sejmuto.
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Opétovné zajisténi manualnich spousti

< Uvolnéte Srouby M6.

- Nasunte zajiStovaci zafizeni (7) manualni spousté ve sméru Sipky,
dokud nebudou manualni spousté (8) a (9) zajistény.

« Srouby M6 znovu utahnéte.

7 Manualni zapinaci spoust 9 Zajistovaci zafizeni manualni
spousté

8 Manualni vypinaci spoust

Provozni stav pruzinového mechanismu po pomalém vypnuti

Poloha na ukazateli polohy

Ukazatel polohy pruZiny ukazuje, zda je | Ukazatel polohy vypinale je
zapinaci  pruzina uvolnéna nebo | ve vypnuté poloze, vypinaci
nastfadana. pruzina je uvolnéna.
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